Model 5036/5037

1/4" Square Drive Pistol Grip
Impact Wrench

Form # Z599
Date 3-00/A

-Operator Instructions

Includes — Foreseen Use, Work Stations, Putting Into Service,
Operating, Dismantling, Assembly and Safety Rules,

e (€D

Read these Instructions carefully before Installing, operating,
servicing or repairing this tool. Keep these instructions in a sate
accessible place.

Manufacturer/Supplier
Sioux Tools Inc.

2901 Floyd Boulevard
P.O. Box 507

Sioux City, IA 51102
U.S.A.

Tel No. 712-252-0525 Fax No. 712-252-4267

Product Type ;P 800
1/4" Square Drive Pistol Cy,cles Por Wi
Grip Impact Wrenches

Model No/Nos Serial No.

5036 1/4" std. Anvil

5037
1/4" Quick Change Chuck

Product Net Weight Recommended Use Of
2.32 Ibs Balancer Or Support
1.06 Kg NO

Recommended Max.
Hose Length
30 Ft 10 M

Recommended Hose Bore
Size — Minimum
1/4 ins 8 mm

Air Pressure

Noise Level: Sound Pressure Level 78.58 dB(A)

Sound Power Level 90.94 dB(A)
Rec ded Worki 6.2 bar 90 PSI .
MZX?I;nummen ea Horng 62 bar 90 PSi Test Method: Tested in accordance with Pneurop
test code PNS8NTC1 and 1SO Standard 3744
SAFETY MESSAGES | 4\ WARNING

Parsonal Safsty Equipment @ Always Read Instructions
Use - Safety Glasses YES 2::::;":5::: ::::; Tools
Use — Safety Gloves @ Goggles

Use — Safety Boots @

Use — Brealhing Masks

Use — Ear Protectors YES & _?:ﬂ]dbrartci:cl}cr:‘nged Expasure

Wear Hearlng Protaction

Vibration Level 1.87 Meters / Sec?

Test Methed: Tested in accordance with ISO
standards 8662 Parts 1 &7

Safety rules when using 5036 and
5037 Impact Wrenches

—Use only impact sockeis and extensions, universal
joints, etc. rated as being suitable for use with impact
wranches.

— Prelonged exposure to vibration may cause injury.

—Read all instructions before using this tool. Al
operators must be fully trained in its use and aware of
these safety rules. -

— Do not exceed the maximum working air pressure.

- Use personal protection equipment as recommended.

—Uss only compressed air at the recommended
conditions. )

— It the tool appears to malfunction, remove from use
immediately and arrange for service
and repalr, If it is not practical to

Never use the tool if there is any chanca of coming into
contact with live electricity.

- Always when using the tool, adopt a firm footing and/or
position and grip the tool sufficiently only to overcome
any reaction forces that may result from the tool doing
work. Do not overgrip.

~Use only correct spare parts for maintenance and
répair. Do not improvise or make temporary repairs,
Major servicing and repairs should only be carried out
by persons trained to do so.

- Do not lock, tape, wire, etc. the *On/Off’ valve in 'On'
position. The triggerfiever, etc. must always be free to
return to the 'Off’ position when released.

~ Always shut off the air supply to the tool and press the
‘On/Off' valve t¢ exhaust the air from the feed hose

remove tool from service, then shut
off the air supply to the tool and write
ot have written a warning note and
attach it to the tool.

— If tool Is to be used with a balancer or
other suspension device, ensure that
the tool is firmly attached to the
suspension/support device.

— When operating the tool, always keep
the body and particularly the hands
away from the working attachment
fixed to the tool.

All Pipe And Fittings
Should Ba 1/2" Or Larger,
Comprassor
with Sufficient Capacity
To Maintain Recommended
Working Prassure At
Each Tool Qutlet

Recslver Tank
4D Gallens Or More

‘Take Air From Tap

]

Low Spot To
Trap Water

Easy To Aeach And  Ar Too!
Operaig Shut Off Vaive
e

Air Regulator Set At
Aecommended Working
Air Pressure

Fitter  Lubricator

Drain baily

—The tool is not electrically insulated.

Recommended Air Supply System

Figure 1
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before fitling, removing or adjusting the working
attachment fitted to the tool.

- Befors using the tool, make sure that a shut off device
has been fitted to the air supply line and the position is
known and easily accessible so that the air supply to
the tool can be shut off in an emergency.

— Check hose and fitlings ragularly for wear.

- Take care against entanglement of the moving parts of
the teol with ciothing, hair, ties, cleaning rags, rings,
jewelry, watches, bracelets, etc. This could cause the
body or parts of the body to be drawn towards and in
contact with the moving parts of the toal and could be
very dangerous.

-1t is expected that users will adopt safe working
practices and observe all local, regional and country
legal requirements when installing, using or
maintaining the tool,

— Take care that the exhaust air does not point towards
any othar person or material or substance that could
be contaminated by oil droplets. When first lubricating
.a tool or if the tool exhaust has a high oil content, do
not allow the exhaust air to come near very hot
surfaces or flames. :

—Never lay the tool down until the working attachment
has stopped moving.

— When the tool is not in use, shut off the air supply and
press the trigger/lever to drain the supply line. If the
toolis not to be used for a period of time, first lubricate,
disconnect fram air supply and store in a dry average
room temperature environment.

~tf the tool is passed from one user to a new or
inexperienced user, make sure these instructions are
passed with the tool.

— Do not remove any manufacturer fitted safety devices
where fitted, i.e., wheel guards, safety trigger, speed
governars, etc.

— Wherever possible, secure workpiece with clamps, a
vise, elc. to make it rigid so it does not mova during the
work operation. Keep good balance at all times. Do not
stretch or overreach.

— Try to match the tool to the work operation. Do not use
a tool that is too light or heavy for the work operation. If
in doubt, seek advice.

—In general terms, this tool is not suitable for
undarwater use or uss in explosive snvironmenis —
sesk advice from manufacturer.

— Try to make sure that the work area is clear to enable
the work task to be performed safely. if practical and
possible, try to ¢lear unnecassary obstructions beicre
starting work,

— Always use air hose and couplings with minimum
working pressure ratings at least 1 1/2 times the
maximum working pressura rating of the tool.

Work Stations

Tha teol should only be used as a handheld, hand operated teol. It
is always recommended that the teol is used when standing on the
sclld fleor. It can be used in other positions, but before any such
use, tha operator must ba In a secure position having a firm grip
and footing and be aware that when loosening fasteners the tool
can move quite quickly away frem the fastenar being undone. An
altowance must always be made for this rearward movemnent so as
to avoid the possibility of hand/arm/body entrapment.

Putting into Service
Air Supply

Use a clean lubricated air supply that will give a measurad air
prassure at the tool of 80 p.s.i./8.2 bar when ths tool is running
with the trigger fully depressed and the alr regulator In its
maximum opening flow position. Use recommended hose size and
length. It Is recemmendead that the tool Is cennected to the air
supply as shown in figure 1. De not connect a quick cennect
coupling directly to the tool, but use a whip or lgader hose of
approximately 12 inches length. Do not connsct the tool to the alir
ling system without incorporating an easy to reach and operate air
shut off vatve. The air supply should be lubricated. it is strongly
recommended that an air filtsr, regulator, lubricator (FRL} is used,
as shown in Figure 1, as this will supply clean, lubricated air at the
correct pressure to the tool. Details of such equipment can be
obtalned from your supplier. If such equipment is not used, then
the tool should be lubricated by shutting off the air supply 10 the
tocl, depressurizing tha line by pressing tha throttle laver on the
tool, Disconnaect the air line and pour into tha hose adaptor (V) a
teaspoonful (5mi) of a suitable pneumatic motor lubricating oil
preferably incorporating a rust inhibitor, Recennect tool to ailr
supply and run teol slowly for a few saconds te allow air to
circulate the cil. f tool is used frequently, lubricate on dally basis
and if tool starts to slow or lose power. When lubricating, alsc
ensure that the air strainer in hose adaptor {V} is clean.

It is recommended that oint tightness of the threaded fastener
assembly be checked with suitable measuring eguipmeant.

It is recommended that the air pressure at the tool while the teol is
running is 90 p.s.1./6.2 bar.

Foreseen Use OfThe Tool - 5036/5037

The 5036 impact wrench is designed for the tightening and
loosening of threaded fasteners within the range as specified by
the manufacturer. It should only be used in conjunction with
suitable impact type 1/4" square female drive nut running sockets.
Cnly use sockets which are of the impact type.

It is allowed to use suitable extension bars, universal joints and
socket adaptors between the square cutput drive of the impact
wrench and the square female drive of the socket.

When using tha 5037 impact wrench with Quick Change Chuck,
use only high quality bits manufactured from S2 steel or equal qual-
ity. Always use safely glasses as broken bits may
become projectiles when under high torque.

Do not use the tool for any other purpose than that specified
withoul consulting the manufacturer or the manufacturer's
authorized supplier. To do so may he dangerous.

Neveruse an impact wrench as a hammer to disiodge or straightan
cross threaded fastanars. Never attempt to medify the tool for other
uses and never modify the loc! for even its recommended use as a
nutrunner,

Operating

The cutput of the impact wrench in prime working condition is

govarned by mainly three factors:

a) the input air pressure;

b) the time the impact wrench is operated on tha joint. Normal time
for joints of average tension requirement 3 to 5 seconds;

¢) the satting of the air regulator for a glven joint at a given pressure
operated for a given time.

The air regulator {P) can be used to regulate the output of the

impact wrench if no cther means of control is available. it is strongly

recommended that an external pressure regulator, ideally as part of

a filter/raguiatorlubricater (FRLY), Is used 1o control air inlet pressure

so that the prassure can be set to halp control the tension required

to ba applied to the threaded fastener joint,

There Is no consistent, reliable torque adjustment on an impact

wrench of this type. However, the air regulator can be used to adjust

forgue to the approximate tightness of a known threaded joint. To set

the tool to the dssired torque, select a nut or scraw of known

tightness of the same sizs, thread pitch and thread conditicn as those

on the Job. Turn air ragulator to Yow position, apply wrench to nut and

gradually increasa power (turn regulator to admit more air) until nut

- moves slightly in the direction it was originally set. The tool is now set

to duplicate that tightness, note regulator setting for future use, When
tightening nuts not requiring critical torque values, run nut up flush
and than tighten an additicnal one-quarter to cne-half turn {slight
additional urning is necessary if gaskets are being clamped). For
additional power needed on disassembly work, turn regulater to its
fully open position, This impact wrench is rated a 1/4" bolt size.
Rating must be downgraded for spring U bolts, tie bolts, long cap
screws, double depth nuts, badly rusted conditions and spring
fastenars as they absorb much of the impact power. When possible,
clamp er wadgs the bolt 1o prevent springback.

Soak rusted nuts in penetrating oil and break rust seal before
removing with impact wrench. If nut does not start to move in three to
five seconds use a larger size impact wrench. Do not use impact
wrench bayend rated capacity as this will drastically reduce tool tife.
NOTE: Actual torque on a fastener is directly related to Joint
hardnsss, tool speed, condition of socket and the tims the tool is
allowed to impact.



Use the simplest possible tocl-to-socket hook up. Every connection

absorbs energy and reduces power.

The trigger (&) is the ON/QOFF vaive for the impact wranch. Tha

reversing valve (Z) controls the direction of retation by the anvil. It is

pushed fully in from the front or rear of the teol to change direction of

anvil rotation. Ensure {Z) is in correct position before starting the

tool.

The tool incorporaies an air strainer in adaptor valve (V). Check

periodically 1o see if this is becoming blocked as blockags will

recduce the speed and power of the tocl. To clean the air strainer, it Is

ngcessary to remove the adaptor valve (V) from motor housing (A).

For best results:

1) Always use the correct size impact type sockat.

2) Use extra deep sockets In place of extansion bars where
possible.

3) Do net use oversized, worn or cracked sockets.

4} Hold the wrench so the socket fits squarety on the fastenaer. Hold
the wrench firmly, but not too tightly, pressing forward slightly.

Quick Change Chuck

To insert bit, pull the pit sleeve {BC) away from the nose of the tool
and insert bit as far as the chuck will allow. Then release the pit
slesve until it locks into place over the insertad bit. To remava or
change bit, simply pull the pit sleeve away from the nose of the tool
and the bit should slide easily out,

Dismantling & Assembly Instructions

Disconnect tool from air supply.

Unscrew oil till plug (B) and drain cil from the front end inte a
suitable container. Grip motor housing (A) in a vise fitted with saft
jaws. Take out 2 screws (M) and grip throttle trigger (G} and pull out
the complete trigger assembly. Remove E-ring (c), then remove
O-ring stop cover (F) and pull theottls pin (@) and 2 Q-rings (D)
from thretile bushing (E).

Unscrew hose adaptor (V). Then, carefully lift up bottom sdge of
rubber handle (AZ) and drive out spring pin {W). Puil out complets
air regulator assembly {P). Remove exhaust deflactor (U}, throttie
spring (T), valve stem (S), valve stem bushing (R) and O-ring {Q).
Then, remove O-ring (N}, silencer bushing (K3, and O-ring (J) from
alr regulator (P}. Foam muffier (L} and air filiar (M) may be
removed at this time.

Unscrew 4 screws with washers (AY) and take off end cap (AX)
and gasket {AV}, Tap the square drive end of anvil {AE) and this
will drive the hammer and mator assemblies out of the snd of
motor housing (A). Separate the motor and hammer assemblies
by pulling apart. Held hammer (AH) and pull out anvil {AE). Pry out
socket retainer ring (AB} and O-ring (AC) from anvil (AE}, H qulck

chuck Is attached (5037}, remove stop ring (BF), pit washar (BE),
pit spring (BD) and pit steeva (BC) being careful not ta lose stest
bali (8B). Front housing bushing {AB) and oil seal (AA) may be
removed if necessary. Take Q-ring {AJ} off cage {AG) and
remove cage (AG) and 2 cage pins (AF) from hammer (AH). Pull
oft rear plate (AT} with bearing (AU} and front plate (AN) with
bearing (AK) assembly from rotor {AR). Take out guide pin (AP}
and ramove cylinder {AQ} and 6 rotor blades (AS) from rotor (AR).
Tap out bearing (AU} from rear plate (AT} and remove O-ring (AM},
oil seal {AZ) and beating (AK) from front plate (AN).

Reassembly

Clean all parts and examine for wear, cracks, etc. before
reassembling. Look in particular for wear and cuts on O-rings and
oil seals, wear on rolor blades and wear and cracks on cage pins
{AF}, cage (AG) and anvil [AE) particularly around the area of the
square drive, Make sure that the faces of end plates {AT) and (AN}
that abut cylinder (AQ) are flat and free from surfacs defects and
burss. If necessary, lap faces with a very fine grade of abrasive
paper. Use only manufacturer or authorized distributor supplied
replagemeant parts, Lightly coat all parts with a sultable pneumatic
tool fubricating oil and assemble in the revarse order - see notas
below.

1. Ensure that guide pin (AP) is correctly located in ths holss in
front and rear plates {AN) and (AT).

2. Assemble hammer and motor assemblies and bring them
together, Lay end cap (AX) cn a flat surface and lay on gasket
(AV). Place on combined moter and hammer assemblies making
sura guida pin (AP} locates through gasket inte small hole in end
cap (AX). Slide on motor housing (A} and secure housing (A} to
end cap {AX) with 4 screws with washers (AY).

On complating assembly, make sure all paris are tight and the
anvit is free to rotate, and trigger, reverse valve and air regulator
machanisms operate freely. Remove oll plug (B) and pour in 3/8 ti.
oz, (12cc) of a standard SAE20 grade oil. Do not overfill as this can
reduce the power of the tool. Replace plug {B). With trigger (G)
depressed, pour into adaptor vaive (V) 5 mi of a good quality
pnaumatic toot lubricating oil {one preferably containing a rust
inhibitor}, Connact to a suitable air supply and run tool siowly for 2
to 3 seconds to allow the oil to circulate Resel for operating
conditions as required - see section on Opearating.

Operation Specification

Air Gonsumpilon 1.4 cfm (10 scim}

Maximum Torque Output 30 filos {41 Nm}

Working Torque Dulput 10-28 ft.lbs (14-40 Nm}

Overali Length 4.61" (117mm)

Alr Inlst Thread 1/4-18NPT

at 80 PSIG3/6.2 bar

( Declaration of Conformity \

Sioux Tools Inc,
2901 Floyd Boulevard, P.O. Box 507, Sioux City, 1A 51102, U.S.A.

declare under our sole responsibility that the product

Model 5036/5037 Impact Wrenches, Serial Number
ta which this declaration relates is in conformity with the following standard{s} or other normative document(s)

EN792 (Draft), EN292 Parts 1 & 2,1SO 8662 Parts 1 & 7, Pneurop PNSNTC1
fellowing the provisions ot~ 89/392/EEC as amended by 91/368/EEC & 93/44/EEC Directives

Name and signature or equivalent marking of authorized person /

Printed in Japan



Modeéle 5036/37

Clés a chocs a poignée pistolet avec carré
conducteur de 1/4 po (6,35 mm)

Instructions de fonctionnement

Comprend : Utilisation prévue, stations de travail, mise en
service, fonctionnement, démontage, montage et régles de
sécurité.

Important

Lisez attentivement ces instructions avant d'installer, de faire
fonctionner, d'entretenir ou de réparer cet outil. Gardez ces
instructions dans un endroit sir et facilement accessible.

Fabricant/Fournisseur
Sioux Tools Inc.

2901 Floyd Boulevard
P.O. Box 507

Sioux City, IA 51102
U.S.A.

Tel No. 712-252-0525 Fax No. 712-252-4267

Type de produit Toues par
C.|éS achocsa poignée 7.000
pistolet avec carre ¥min
conducteur de 1/4 po

Numéro du modéle
5036-enclume standard

5037 -mandrin 2 changement
rapide

Numéro de série

Poids net du produit
1,05 kg

Emploi conseillé d’'un
dispositif d'équilibrage ou
d’un support. NON

Alésage de tuyau recommandé

Longueur maximum de
tuyau recommandée
10m

Taille minimum
8 mm

Pression d'air

De fonctionnement

recommandée 6,2 bar

Maximum 6,2 bar

Niveau sonore:

Niveau de pression sonore 78,58 dB (A)
Niveau de puissance sonore 90,94 dB (A)

Méthode de test: Testé selon le code de test
Pneurop PN8BNTC1 et la norme 1SO 3744.

Messages de sécurité
Equipement de
sécurité personnelle

A MISE EN GARDE

Lisez toujours les instructions
@ avant d'employer des outils

Lunettes de sécurité oul electrigues

. e Portez toujours des lunettes de
Gants de sécurité sécurité
Bottes de sécurité @ Portez toujours des dispositifs
Masques de protection antibruit
Protecteurs auriculaires  OUI & E:‘:if;,:ﬁgﬁzmn prolongée

Niveau de vibrations

1,87 m/s?

Méthode de test: testé selon les normes ISO
8662, sections 1 &7

Regles de sécurité pour I'emploi de
clés a chocs 5036/5037

« Employez seulement des douilles, rallonges, cardans,
etc. pour clé & choc qui réspondent aux conditions
nominales de fonctionnement de la clé a chocs.

Une exposition prolongée aux vibrations peut causer des
blessures.

Lisez les instructions avant d’employer cet outil. Tous le
opérateurs doivent connaitre parfaitement son utilisation
et connaitre ces régles de sécurité.

Ne dépassez pas la pression d'air de fonctionnement
maximum.

Employez [I'équipement de protection personnelle
recommandé.

Employez seulement de [lair comprimé dans les
conditions recommandées.

Si I'outil semble mal fonctionner, arrétez

risquez d'entrer en contact avec de I'électricité.

Quand vous employez cet outil, prenez une position ferme
et tenez bien l'outil pour compenser toutes forces de
réaction qui pourraient étre causées par le fonctionnement
de l'outil. Ne serrez pas trop fort dans les mains.
Employez seulement des piéces de rechange correctes
pour I'entretien et les réparations. N'improvisez pas de
réparations temporaires. L'entretien et les réparations ne
doivent étre effectuées que par du personnel qualifié.
Ne bloquez pas les valves “On/Off" en position dans la
position “On” (en service). Le levier de commande doit
toujours étre libre de retourner dans la position “Off’ (hors
service) quand on le relache.

Arrétez toujours l'arrivée d'air a l'outil et appuyez sur la
valve “On/Off" pour purger l'air du tuyau d'alimentation
avant de placer, enlever ou régler les accessoires de
travail sur I'outil.

immédiatement son emploi et faitesle
réparer. S'il est difficile d'enlever l'outil de
son aire de service, arrétez I'arrivée d'air et
fixez une note d'avertissement manuscrite
alouti.

+ Si l'outil doit étre employé avec un
dispositifd'équilibrage ou de suspension,
assurez-vous que l'outil est bien fixé ace
systéme de suspension ou de support.

* Quand vous employez l'outil, tenez
toujours le corps et les mains a I'écart
des accessoires de travail fixés a l'outil.

Tous les tuyaux et raccords
doivent avoir un diamétre
d'au moins 1,27 cm (1/2°)

n\‘

Compresseur de capacité
sufficante pour maintenir
la pression de fonctionnemeant
recommandée 4 chaque
sortie d'accessoire

quotidiennement

Prise d"air au sommet

Point bas pour
récupération de I'eau

i

Qutil
Robinet d'arrét d'acchs  PNeumatique

et d'usage faciles
Régulateur d'air réglé

a la pression de
fonctionnement recommandée

Filtre

Lubrificateur Purger

quotidiennement

= Cetoutil nest pas isolé électriquement.
N'employez jamais cet outil si vous

Systéme d'alimentation d'air recommandé

Figure 1
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= Avant d'utifiser cet outil, assurez-vous quiun robinet d'arrét
a 61é placé sur la conduite dalimentation et que vous
connaissez sa posifion et que vous pouvez y accéder
facilement pour arréter 'afimentation en cas d'urgence.

= Vérifiez l'usure du tuyau et des raccords réguligrement.

= Faites attention de ne pas accrocher les vétements, les
cheveux, les ceintures, les torchons de netloyage, les
bagues, la bijouterie, les monitres, les bracelets, elc., dans
urie pidce en mouvement. Ceci risquerait de rapprocher le
corps ou une parfie du corps contre ces pidces en
mmouvement de outil et peut étre extrémement dangereux.

* |t est entendu que les utilisateurs adopteront des pratiques
de travail sans danger et observeront tous les réglements
locaux, régionaux ou nationaux lors de Finstallation, de
I'emploi ou de Pentretien de l'outil.

* Faites attention que la sortie d'air ne soit pas dirigée vers
une autre personne ou quelgue matériel ou substance qui
pourrait &tre contaminé par des gouttelettes d'huile. Quand
vous iubrifiez un outil pour la premiére fois ou- si
I'échappement a un contenu trop élévé en huile, éloignez
I'air d’échappement des surfaces trés chaudes et des
flammmes,

= Me déposez jamais Poutil avant |'arréi lotaldes accessoires
de fravail.

= Quand l'outil n"est pas employé, arrétez Malimentation d'air
et appuyez sur le levier pour purger l'air de la conduite
d'alimentation. Si vous pensez nie pas Femployer pendant
un cerain temps, commencez par le lubrifier, puis
déconnectez l'afimeniation d'air et rangez-le dans une
piéce atemperahjre ambiante et non humide.

= Si Poutil passe a4 un utiisateur nouveau ou peu
expérimentd, soyez sl que ces instructions hi sont
données en méme temps que Foutil.

» Nenlevez pas les dispositifs de sécurité dontle fabricanta
équipé Foutl, comme .les protége-roues, gichette de
sécurité, régulateurs de vitesse, efc.

= Autant que possible, fixaz la pidce sur laquelte vous
travaillez dans un collier de semage, un étau, efc. pour
limmobiliser durant le travail. Soyez toujours bien en
équilibre. H ne faut jamais vous penoher ni étendre ke bras
excessivement.

* Essayez de faire comespondre Poutl avec le travail
N'employez pas un outil qui est trop 1éger ou trop lourd pour
le fravail, en cas de doute, demandez conseil.

» De maniére générale, cet outil ne convient pas pour le
travail sous Teau ou & proximité d'explosifs - demandez
Favis du fabricant.

» ’aire de fravail devrait &ire tibre dencombremenis pour
permetire un travail sans danger. Si possible et pratique,
essayez d'enlever toutes cbstructions mutes avant de
commencer a travailler.

+ Employez toujours un tuyau d'air et des raccords dont les
conditions nominales de fonctionnement sont au moins une
fois ef demi plus grandes que la pression de
fonctionnement maximum de Poutil.

Stations de travail

Cat outil est destiné & un usage manue] seulement. On recommande
demployer Toutdl an position debout et sur un sof ferme. On peut
Fempioyer dans d'auires positions mais avant un tel usage, lopérateur
doit se trouver dans une position stable, avoir Poutil bien en main, et
tre conscient que Touti, lorsquiil enddve des dispositifs de fixation,
peut se déplacer & grande vitesse. |t faut toujours tenir compte de ce
mouvemnem Wrés rapide vers laridre pour éviter des accidents
possibles, comme le pidégeage dune main, d'un bras ou du comps.

Mise en service

“Alimentation d’air

Emplwez une alimentation d'zir propre et lubrifiée qui apporte une
pression dair mesurée & 'outil de 6,2 bar quand l'outil est en marche,
avec la manette de commande complétement enfoncée et le
réqulatsur d'air en position d'ouverture maximum. Employez un tuyau
de Ia longueur i de [a faille reconknandées. It est conseillé de con-
necter foutd & lalimentation d'air selon les indications de fa figure 1,
Ne connectez pas Foutit directement & un raccord rapide, employez
un tuyau de fléchissement ou d'amorce d’environ 30 om de long. Ne
connectez pas Foutil aux conduites d’air sans incorporer un robinet
d'amét d'aceés et dusage fRacies. "akmentation datr doit étre lubrifiée.
I est fortement conseillé d'employer un fittre A air, un régulateur et
un lubwificateur {FRL} comme indiguié a la figure 1, car cela permet
ung alimentation d'air propre et lubrifié 4 la bonne pression a loutil.
Vous pouvez obtenir les détails de cet équipement auprés de votre
revendeur. 5i wous décidez de ne pas empioyer cet équipement, &
faut lubrifies Fouti? en amétant falimentation d'air, puis en purgeant fa
pression Ja conduite en appuyant sur le levier de commande.
Déconnectez la conduite fair et versez une cuillerée {5 ml) Thule
pour moteur pnewmatique (avec antirouille de préférence) dans
Fadaptateur de tuyau (V). Reconnectez Tout 2 I'alimentation d'air et
mettez f'outil en marche pendant quelques secondes pour que la
circulation d’air permetie la distribution de Ihuile. Si Foutil est employé
fréquemment, ou 5i l'outil ralentit ou perd de sa puissance, lubrifiez-
le tous les jours. Quand vous lubrifiez Foutil, veillez aussi & ce que te
fittre & alr dans Fadaptateur de tuyau {V} soit propre.

it est conseillé de vérifier Fétanchéité des joints de 'ensemble de 1a
fixation filetée avec ur: appared de mesure adéguat.

La pression dair recommandée & Toutil en marche est de 6,2 bar.

Utilisation prévue de I'outil—5036/
5037

Cet outil est desting & serrer et & dessermer des fixations fletées
dans lss limites établies par le fabncant. fl ne faut I'employer qu'avec
des dovilles a sntrainements femeties carrés pour clés a chocs de
6,35 mm. N'employez que des doullies pour clés a chocs.

Vous pouvez employer des ralionges, des cardans et des adaptateurs
entre l'entrainement carré de fa ¢lé 4 chocs et rentrainement caré
ferneBe de la dowilte.

Quand vous employez la clé & chocs 5037 avec le mandrio &
changement rapide, n'employez que das forets de haute qualité en
acier 52 ou éguivalent. Portez toujours dé lunettes de sécurité car
des morceaux cassés peuvent devenir des projectiles sous haut
coupie.

Wemployez pas Poutit dans un autre but gue celut spécifié sans avoir
préatablement consutté le fabricant ou Je fournisseur autorisé par le
fabricant. Un usage non prévu peut &ire dangereunt.

Wemployez jamais 1a ¢lé 4 chocs comme marteau pour déloger ou
redresser les fixations dont le filetage est faussé. N'essayez jamais
ds maodifier Foutll pour d’autres usages et ne modifiez jamais I'cutit
méme pour 'employer comme outd de sermaga.

Fonctionnement

Le rendement de Ia clé & chocs en bonne coadition dépend de trois

facteurs principauc

a) lapression d'air d'amivée. :

b) le temps que fa c¥ & chocs est actionnge sur Je joint. Le femps
normal nécessaire pour les joints de tension moyenne est de 3
a § secondes.

¢} leréglage du régulateur d"air pour Un joint donné 4 une pression
donnde pendant un femps donné.

Le régulateur d'air {F) peut &tre employé pour faire vasier Je rendement

de 1a cl8 4 chocs $i vous Wavez pas d'autres moyens de commande.

On conseille fortement demployer.un régulateur de pression extérieur,

de préférence faisant partie du fitre/régulateur tubrificateur (FRL) pour

contrdler la pression d'ammivée d'afr, de maniére a pouvoir contedler la

pression et le serrage nécessaire a un joint de fixation fileté.

i existe pas de réglage constant et fiable dit couple pourune clé &

choes de ce fype. On peut cependant employer le régulateur drair

pour ajuster k2 couple 2u serrage approximatif d'un joint fileté connu.

Pour régler Youtil au couple désiré, choisissez un &crou ou une vis

dond le semmage est conny, de ta méme taille, du méme filetage, et

dont le filstage est dans le méme état qus celui sur lequel vous désirez
‘ravaifler. Tournez le régulateur vers la position basse, placez 1a cié
sur I'écrou et augmentez gradusllement [a puissance (faites toumner
{e réguilaieur pour admettre ptus d'air) jusqu’a ce gue I'écrou tousiie
légérement dans la direction de serrage. Loutil peut & présent
reprodiire ce sefrage, notez le réglage du réguiateur pour utilisations
futures. Quand Je serrage d'écrous ne demande pas de valeurs de
couple critiques, sefrez Técrou jusqu'a ce qu'l soit 4 niveau, puis
donnez un quart ou un demi-tour supplémentaire {un pev plus &'
faut serrer des joints). Pour la puissance additionnelle nécessaire
pour te desserrage. tournez le régulateur dans sa position ouverte
maximum. La ok & chocs est destinée a étre employée avec des
écrous de 6,35 mm. Les caractérisiiques assignées doivent étre
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diminuées pour les étriers, les boulons de liaison, les longues vis
d’assemblage, les écrous a double profondeur; s'il y a beaucoup de
rouille et pour les fixations a ressort qui absorbent beaucoup de la
puissance d'impact. Si possible, fixez ou calez I'écrou pour éviter le
retour élastique. .

Faites tremper les écrous rouiliés dans de rhuile de dégrippage et

cassez le joint de rouille avant de les enlever avec une clé a chocs.

Si P'écrou ne commence pas a bouger aprés 3a 5 secondes,

employez une clé & chocs plus grande. N'employez pas une clé a

chocs au-dela des conditions nominales de fonctionnement car cela

réduira la longévité de Voutil. Note: Le couple réel sur une fixation

est lié directement a la fermeté du joint, la vitesse de Foutil, 1a

condition de la douille et le temps d'impact de Poutil.

Employez la liaison la plus simple possible entre Poutil st la douille.

Chague connexion absorbe de Pénergie et réduit la puissance.

La gachette (G) est Finterrupteur marche/ arrét de la clé 4 chocs. La

soupape d'inversion (Z) contrdle la direction de rotation de fenclume.

Il faut Penfoncer complétement de Varrigre ou de Pavant.de loutil

pour changer la direction de rotation de I'enclume. Assurez-vous que

(Z) est dans la bonne position avant de mettre outil en marche.

Loutil comprend un filtre & air situé dans la soupape de raccord (V).

Vérifiez-le périodiquement pour vous assurer qu'il n'est pas bloqué

car cela reduirait la vitesse et la puissance de 'outil. Pour nettoyer le

filtre a air, it faut enlever ladaptateur de tuyau (V) de boitier de moteur

(A).

Pour obtenir de bons résultats:

1) Employez toujours des douilles & chocs de la bonne taille.

2) Si possible, employez des douilles de plus grande profondeur
au lieu de ralionges.

3) N'employez pas de douilles trop grandes, usées ou félées.

4) Tenezla clé de maniére a ce que la douille soient bien en place
sur la fixation. Tenez 1a clé bien en main, sans trop serrer, en
poussant iégérement.

Mandrin a changement rapide

Pour insérer le foret, tirez la bague (BC) vers Pavant de f'outit et
insérez le foret aussi loin que possible. Relachez la bague jusqu'a
ce qu'elle se bloque en place sur le foret inséré. Pour retirer ou
changer de foret, il suffit de tirer la bague vers Pavant de Poutil et de
retirer ie foret. '

Instructions de démontage
et de montage

Déconnectez I'outil de Falimentation dair.

Retirez le bouchon d'huile (B) et vidangez 'huite de I'avant de Foutil
dans un récipient adéquat. Placez le boitier de moteur (A) dans un
€étau & machoires douces. Enlevez les 2 vis (H), tenez la gachette de
commande (G) et retirez Pensemble de gachette. Enlevez le joint en
E (C), puis le couvre joint torique (F) et retirez la goupitle de
commande (G) et les deux joints toriques (D) de la douille de
commande (E).

Dévissez I'adaptateur de tuyau (V). Puis, relevez soigneusement ie
bord inférieur de la poignée en caoutchouc (AZ) et faites sortir la
goupille ressort (W). Enlevez ensemble du régulateur d'air. Retirez
le déflecteur d’échappement (U), le ressort de commande (T), la
tige de soupape (S), la douille de tige de soupape (R) et le joint
torique (Q). Puis, enlevez le joint torique (N), la douille de silencieux
(K) etle joint torique (J) du régulateur d'air (P). Vous pouvez a présent
enlever le silencieux en mousse (L) et le filtre a air (M).

Dévissez les 4 vis avec rondelles (AY) et retirez 'embout (AX) et le
joint (AV). Frappez sur ie coté carré conducteur de Fenclume (AE)
pour faire sortir les ensembles de marteau et de moteur du boftier
de moteur (A). Séparez les ensembles de moteur et de marteau.
Tenez le marteau (AH) et retirez 'enclume (AE). Désengagez Fanneau
dé retenue de douille (AB) et e joint torique (AC) de 'enclume {AE).
Si le mandrin & changement rapide-est fixé (5037), enlevez Fanneau
de retenue (BF), la rondelle de bague de serrage (BE), Ie ressort de
bague de serrage (BD) et la bague (BC) en faisant attention de pas
perdre la bille en acier {BB). Au besoin, le manchon avant de boitier
(AB) et le joint a 'huile (AA) peuvent Btre retirés. Retirez le joint
torique (AJ) de la cage (AG) et les deux goupilles de cage (AF) du
marteau (AH). Retirez la plaque arriére (AT) avec le roulement (AU)
etla plaque avant (AN) avec le roulement (AK) du rotor (AR). Retirez
le tenon de guidage (AP) et enlevez le cylindre (AQ) et les six pales
de rotor (AS) du rotor (AR). Faites sortir le roulement (AU) de la
plague arriére (AT) en frappant dessus et enlevez le joint torique
(AM), le joint & F'huile (AZ) et le roulement (AK) de la plaque avant
(AN).

Remontage

Nettoyez toutes les pigces et vérifiez qu'elles ne sont pas usées ou
fissurées avant le remontage. Vérifiez surtéut qu'it n'y a pas d'usure
ou de coupures sur les joints toriques et les joints a I'huile, dusure
sur les pales de rotor, ni d’usure et de fissures sur les goupilles de
cage (AF), la cage (AG) et I'enclume (AE) surtout aux environs du
carré conducteur. Assurez-vous que les surfaces des plaques
d'extrémités (AT) et (AN) qui sont contre le cylindre {AQ) sont planes
et n'ont pas de barbes. Si nécessaire, poncez les faces avec un
papier abrasif de grain trés fin. N'employez que des piéces de
rechange obtenues auprés du fabricant ou de son distributeur
autorisé. Enduisez Iégérement toutes les piéces d’huile pour moteur
pneumatique et rassemblez en ordre inverse - voir notes ci-dessous.
Assurez-vous que le tenon de guidage (AP) est situé correctement
dans les trous dans les plaques avant (AN) et arriére et (AT).
Montez les ensembles de marteau et de moteur et placez ensemble.
Placez 'embout (AX) sur une surface plane et placez ie joint (AV).
Placez les ensembles combinés de marteau et de moteur en vous
assurant que le tenon de guidage (AP) se place & travers le joint
dans le petit trou dans Fembout (AX). Faites glisser le boitier de moteur
(A) etfixez le boitier (A) & Yembout (AX) avec 4 vis et rondelles (AY).
Une fois le montage terminé, assurez-vous que toutes les piéces
sont bien serrées et que 'enclume tourne librement et que les
mecanismes de gichette, de soupape d'inversion et de régulateur
d'air fonctionnent librement. Enlevez le bouchon d'huile (B) etversez
12 cc d'huile SAE 20. Ne remplissez pas trop car cela réduirait la
puissance de loutil. Remettez le bouchon (B) en place. Enfoncez
complétement la gachette (G) et versez 5 ml d’huile pour outil
pneumatique de bonne qualité (contenant de préférence de
I'antirouille) dans la soupape de raccord (V). Connectez l'outil 3
P'alimentation d'air et faites-le fonctionner de 2 ou 3 secondes pour
permettre la circulation de I'huile. Réglez 'outil pour le fonctionnement
- voir la section “Fonctionnement”

Spécifications de fonctionnement
Consommation d'air 40 #min (283 I/min stand.)

Puissance totale maximum 41 Nm
Puissance de travail 14 3 40 Nm
Longueur totale 117 mm

Filetage de l'entrée d'air 1/4" - 18 NPT

a6,2 bar

(e

Déclaration de conformité \
Sioux Tools Inc.
2901 Floyd Boulevard, P.O. Box 507, Sioux City, IA 51102, U.S.A.
Clés a chocs Modéle 5036/5037, numéro de série
Nous déclarons sous notre propre responsibilité que ce produit es en conformité
avec les normes ou documents normalisés suivants EN792 (version préliminaire),

EN292 Sections 1 & 2, ISO 8622 sections 1 & 7, Pneurop PNSNTC1 selon les
réglementations 89/392/EEC, 91/368/EEC & 93/44/EEC.

O frthor

Nom et signature de la personne autorisée )
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Modell 5036/5037

1/4 Zoll Schlagschrauber mit
Vierkantantrieb und Pistolengriff

Betriebsanweisung
Inhalt: Vorgeschener Yerwendungszweck, Arbeitsstationen,

Inbetriebnahme, Bedienung, Auseinanderbau, Zusammenbau
und Sicherheitsvorschriften

s (€ Q)

Diese Anwelsungen vor der Montage, dem Betrieb, der Wartung
oder der Reparatur dieses Werkzeugs sorgfaltig lesen. Diese
Anweisungen sicher und leicht zugdnglich aufbewahren,

Hersteller/Lieferant Produktgruppe UMin
Sioux Tools Inc. ;"’_4 Zoll Schlaig?chnr:ubet mit |7 000
erkantantr 4]
2901 Floyd Boulevard Pistolengriff Denpro
P.O. Box 507 i
- Modell Nr. Serien Nr.
Sioux City, JA 51102 5036-Standardamboss
US.A - 5037-11azon :
Tel No. 712-252-0525 Fax No. 712-252-4267 Schneliwechselfutier )
Netlogewicht des Produkies | Verwendung einer Ausgieichs Empfohler Empfohlene
1.05kg  [..bzw, Stitzvomichtung Schiauchdurchmesser Schauchlange
empfohlien: NEIN MindestgréBe 8 mm max. t0m
Larmpegel: S
Luftdruck Lirmdruckpegel 78,58 dB (A)
Larmleistungspegel 90,94 dB (A)
Empfohlener Arbeitsdruck 6,2 bar
. Testverfahren: Getestet nach dem Pneurop-.
Hachstdruck 6,2 bar Testcode PNSNTC1 und der ISO-Norm Nr. 3744
SICHERHEITSHINWEISE N
' e Porssniiche ﬂﬁiﬁ%ﬁm Vibrationspegel: 1,87 m/Sek.
icherheftsausistung angetrieheneri Werlzeugen immer .
‘ém;z"g;"e N @ :ﬁs Schuwgme Testverfahren: Getestet nach der 1SO-Norm
I - . .
von Schutzhandschuhen met ragen 8662 Teile 1 &7
von Schutzschuhen @ Gehdrschutz ttagen
von Atemschutz : . .
von Gehdrschutz JA & Sich icht liber inen langeren

Sicherheitshinweise fiir den
Gebrauch von 5036 & 5037

Schiagschraubern

- Nur Aufsatze, Verdanerungsticke, Universalgelenks usw.
verwenden, die fir einzatz mit einem Schlagschrauber
geeignet sind.

Sich dber einen langeren Zeitraum Vibrationen
auszusetzten, kann zu Verletzungen flihren.

Alle Anjeitungen vor dem Gebrauch dieses Werkzeugs
durchlesen. Alle Bediener miissen mit dem Gebrauch
dieses Werkzeugs und den Sicherheitsvorschwiften vertraut
gemacht werden. .

Nicht den Hachstarbeitsdruck Gberschreiten.

Personfiche Sicherheitsausriistung wie empfohlen iragen.
Nur unter den empfohlenen Bedingungen Druckluft
verwenden. .

Bei Fehifunktionen des Warkzeugs dieses nicht mehr
verwenden, und es sofort warten und
reparieren lassen. Wenn das Werkzeug

+

bBas Werkzeug fest halten; um es trotz der von dem
laufenden Werkzeug ausgehenden Krafte fithren zu
kdnnen. Beim Festhatten nicht verkrampfen.
Nur ordnungsgemaBe Ersatzteile fir die Wartung und
Reparatur verwenden, Nicht improvisieren, und keine
notdirftigen Reparaturen vornehrmen. GroBere Wartungs—
und Reparaturarbeiten sollten von geschultem Personal
vorgenommen werden,
- Keine Sperre, Klebeband oder Draht zum Halten des An/
Aus™-Ventils in ,An"-Position verwenden. Der
Drosselklappenhebel muss jederzeit beim Lastassen in die
LHaus™Position zurickkehren kdnnen,
Immer die Druciduftzufuhr zum Werkzeug ausschalien, und
zumn Ablassen der Luft aus dem Luftschlauch das ,An/
Aus™-Ventil dricken, bevor der Arbeitsaufsatz am
Werkzeug montiert, entfernt oder eingestelit wird.
- Vordem Gebrauch des Werkzeugs sicherstelien, dass sich
eine Abspemvormichitung in der Zutuhrleitung befindet. Die

weiterhin verwendet werden muss, die
Luftzufuhr abschalten, und einen
Warnhinweis am Werkzeug anbringen.

- Wenndas miteiner 4
- oder einer anderen Aufhingungs-
vortichiung verwendet wird, sicherstellen,
dass das Werkzeug fest an einer
Ausgleichs — bzw. Aufhangungs-
vorrichiung angebracht wonden ist.

- DasWerkzeug ist nicht elekirisch isoliert.
Niemals das Werlkzeug beriihren, wenn
auch nur die geringsteWahrscheinlichkeit
besteht, mit stromfiihrenden Teilen in
Berlihrung zu kommen. :

Alle Boehre und Anschlpesse sollten
einen Mindestdurchm

SSSaT

Aut amplohionen Arbatsdruck
eingesteliter Lufidruckragler

Taglich
ablassen

- Immer beim Gebrauch des Werkzeugs
eine standfeste Position einnehmen.

Empfohlenes Luftzufuhrsystem

Abbildung 1
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Lage dieser Absperrvorrichtung muss bekannt und leicht
zugéanglich sein, um die Luftzufuhr im Notfall abstellen zu
kdénnen.
Den Schlauch und die Anschlussstiicke regelmaBig auf
Abnutzung untersuchen.
Darauf achten, dass sich die beweglichen Teile des
Werkzeugs nicht in Kleidung, Haar, Krawatten,
Reinigungstiichern, Ringen, Schmuck, Armbanduhren,
Armbandern usw. verfangen konnen. Dies kdnnte dazu
fthren, dass der menschliche Karper oder Kdrperteile in
Richtung Werkzeug gezogen werden, was zum &uB3erst
gefahrlichen Kontakt mit den beweglichen Teilen des
Werkzeugs fahren kénnte. ‘
Es wird erwartet, dass Bediener sichere Arbeitspraktiken
anwenden und dass sie alle drtlichen, regionalen oder
landerspezifischen Vorschriften bei der Montage, dem
Gebrauch und der Wartun? des Werkzeugs beachten.
Sicherstellen, dass die Abluft nicht auf andere Personen
bzw. Materialien oder Substanzen gerichtet wird, die durch
Olspritzer verunreinigt werden kdnnten. Beim ersten

Schmieren des Werkzeq?s oder wenn die Abluft des -

Werkzeugs einen hohen Olgehalt aufweist, darf die Abluft
nicht in die Nahe von sehr heiBen Oberflachen oder
Flammen gelangen.
Niemals das Werkzeug ablegen, solange der
Arbeitsaufsatz noch lauft. .
Bei Nichtgebrauch des Werkzeugs die Luftzufuhr abstellen
und mit dem Ausloser/Hebel die?.uﬂ aus der Zufuhrleitung
ablassen. Wenn das Werkzeug far langere Zeit nicht
benutzt wird, es zunachst schmieren, von der Luftzufuhr
abtrennen und an einem trockenen Ort bei
durchschnittlicher Raumtemperatur lagern.

Wenn. das Werkzeug an einen neuen, unerfahrenen

Benutzer weitergegeben wird, sicherstellen, dass auch

diese Anleitungen zusammen mit dem Werkzeug

ubergeben werden.

Keine vom Hersteller am Werkzeug angebrachten

Sicherheitsvorrichtungen entfernen oder verschieben. Die

%ilt for Schieifscheibenschutzhauben, Sicherheitsausldser,
rehzahiregler usw.

Wenn moglich das Werkstiick mit Klemmzwingen, einem

Schraubstock usw. sichern, damit es sich wahrend der

Bearbeitung nicht verschiebt. Jederzeit die Balance

wahren, und sich nicht Uberstrecken oder versuchen, zu

weit entfernt liegende Werkstiicke zu erreichen.

Fir jeden Arbeitsvorgang das passende Werkzeug

verwenden. Niemals ein zu leichtes oder zu schweres

Werkzeug far einen Arbeitsvorgang verwenden. im Zweifel

einen Fachmann um Rat bitten.

Im Aligemeinen kann dieses Werkzeug nicht unter Wasser

oder in einer Umgebun?_lmit Explosionsgefahr verwendet

werde. Fragen Sie den Hersteller um Rat.

Sicherstellen, dass der Arbeitsbereich aufgeraumtist, um

- die Arbeit sicher ausfiihren zu kdnnen. Wenn mdglich,
unnétige Hindernisse vor dem Arbeitsbeginn aus demWeg
raumen.

- Immer Luftschlduche und Verbindungsstiicke verwenden,
die einem nominalen Arbeitsdruck von wenigstens dem 1
1/2 fachen des Hochstarbeitsdrucks des Werkzeugs
standhalten.

L

Arbeitsstationen

Das Werkzeug solite nur ais mit der Hand gehaltenes und bedientes

. Werkzeug eingesetzt werden. Es wird empfohien, das Werkzeug nur

in einer standfesten Position zu benutzen. Es kann in anderen
Positionen verwendet werden, wobei der Bediener sich jedoch in
einer sicheren Position mit festem Halt und sicherer Stiitze befinden
muss. Er muss darauf vorbereitet sein, dass sich das Werkzeug
schnell von dem sich l6senden Verbindungselement weg bewegen
kann. Diese riickwértige Bewegung muss immer einkalkuliert werden,
um ein Verfangen des Werkzeugs mit den Hande, Armen bzw. dem
Korper zu vermeiden.

Inbetriebnahme
Luftzufuhr

Eine saubere, geschmierte Luftzufuhr verwenden, die dem laufenden
Werkzeug einen regulierten Luftdruck von 6,2 bar zufiihrt, wenn der
Ausldser ganz herunter gedriickt wird und die Offnung des Luftreglers
iir maximalen Luftdurchsatz ganz gedfinet ist. Die empfohlene
SchlauchgroBe- und -lange verwenden. Es wird empfohlen, das
Werkzeug an eine wie in Abbildung 1 gezeigte Luftzufuhr
anzuschlieBen. Das Werkzeug nicht direkt an eine Schneil-
Trennkupplung anschlieBen, sondern einen ungefahr 30 cm langen
Schlauch verwenden. Das Werkzeug nicht ohne ein eingebautes,
leicht zu efreichendes und zu bedienendes Luftabsperrventil an das
Luftieitungssystem anschfieBen. Die Luftzufuhr solite geschmiert sein.
Es wird dringend empfohien, dass ein Luftfilter, Regler und eine
Schmiervorrichtung (FRL), wie in Abbildung 1 gezeigt, verwendet
wird, um saubere, geschmierte Luft mit dem ordnungsgemaf3en Druck
zum Werkzeug zu leiten. ihr Lieferant kann lhnen Einzelheiten Gber
eine solche Anlage zur Verfiigung stelien. Wenn eine soiche Anlage
nicht verwendet wird, solite das Werkzeug geschmiert werden, indem
die Luftzufuhr zum Werkzeug abgeschaltet wird und der Druck aus
der Leitung durch Driicken des Drosselkiappenhebels am Werkzeug
abgelassen wird. Die Luftleitung abtrennen, und in den
Schiauchadapter (V) einen Teei6ffet (5ml) fir pneumatische Motoren
geeignetes Schmierdl gieBen, das ein Rostschutzmittel enthalten
solite. Das Werkzeug wieder an die Luftzufuhr anschlieBen, und es
einige Sekunden langsam laufen fassen, um das Ol mit der Luft
zirkulieren zu lassen. Wenn das Werkzeug oft benutzt wird, es taglich
schmieren. AuBerdem solite es geschmiert werden, wenn es langsam
startet oder seine Leistungsfahigkeit nachlant. Beim Schmieren
ebenfalls sicherstellen, dass das Luftsieb im Schlauchadapter (V)
sauber ist.

Es wird empfohlen, mit geeigneten Messeinrichtungen den feste Sitz
der Verbindungselemente zu berprifen.

Es wird empfohlen, das Werkzeug mit einem Luftdruck von 6,2 bar
zu betreiben.

Vorgesehener Einsatzbereichv
des Werkzeugs — 5036/5037

Der Schlagschrauber ist zum Festziehen und Ldsen von
Verbindungselementen mit Gewinden innerhalb des vom Hersteller
genannten Einsatzbereichs gedacht. Er darf nur mit geeigneten 6,35
mm Innenvierkantaufsatzen fur Einschiagmuttern verwendet werden.
Es diirfen nur fiir Drehschlagschrauber geeignete Steckaufsitze
verwendet werden.

Geeignete Verldngerungen, Universalgelenke und Steck-
aufsatzadapter zwischen dem Vierkantantrieb des Schlagschraubers
und dem Innenvierkantantrieb des Steckaufsatzes kdnnen eingesetzt
werden.

Beim Einsatz des 5037-Schlagschraubers mit Schneliwechselfutter
duirfen nur Spitzen hoher Qualitat aus S2-Stahl bzw. Stahl gleicher
Qualitat verwendet werden. Immer mit Schutzbrille arbeiten, da
abgebrochene Spitzen bei einem hohem Verdrehungsmoment zu
Projektilen werden kbnnen.

Dieses Werkzeug niemals fiir andere Anwendungszwecke in
irgendeiner Weise verandern, ohne zuvor den Hersteller oder einen
seiner Vertragsh&ndler um: Rat zu fragen. Dies kdnnte sich als
gefahrlich erweisen. :

Niemals. einen Schiagschrauber zum Hammerm verwenden, um
Verbindungselemente mit verkanteten Gewinden zu entfernen oder
auszurichten. Das Werkzeug niemals fiir andere Anwendungszwecke
in irgendeiner Weise ‘verandern. Dies gilt auch, wenn es wie
empfohlen als Drehschrauber verwendet werden soll.

Betrieb

Die Leistung des in gutem Zustand befindlichen Schlagschraubers

hangt in erster Linie von drei Faktoren ab:

a) dem Eingangsluftdruck,

b) die Zeitdauer, die zum Bearbeiten der Verbindung mit dem
Werkzeug verwendet wird (normalerweise erfordern
Verbindungen mit durchschnittlicher Zugspannung 3 bis 5
Sekunden),

¢) die Einstellung des Luftreglers fiir eine bestimmte Verbindung
mit einem bestimmten Druck (ber eine bestimmte
Arbeitszeitdauer. .

Der Luftregler (P) kann zur Leistungsregelung des Schiagschraubers

verwendet werden, wenn keine anderen Regelungsmdglichkeiten zur

Verfigung stehen. Es wird dringend empfohlen, einen externen

Druckregler als Teil einer Kombination aus Filter, Regler und

Schmiervorrichtung (FRL) zur Regelung des Einlassluftdrucks

einzusetzen, um die Einstellung des Drucks zur Regelung der

bendtigten, an die Schraubverbindung anzulegenden Zugspannung

zu gewahrleisten. .

Diese Art von Schlagschrauber bietet keine gleichméBige,

zuveridssige Einstellung des Drehmoments. Jedoch kann der

Luftregler zur Einstellung des Drehmoments auf eine ungefahre

Zugspannung einer bekannten Schraubverbindung verwendet

werden. Zum Einstelien des Werkzeugs auf ein gewiinschtes

Drehmoment eine Mutter oder Schraube mit bekannter

Anzuza;sfestigung auswahlen, die die gleiche GroBe, Gewindesteigung

und den gleichen Gewindezustand aufweist, wie zu die bei der

vorzunehmenden Autgabe verwendeten Verbindungselemente. Den

Luftregler auf niedrig einstelien, den Schliissel auf die Mutter setzen

und schrittweise die Leistung durch Einstelien des Reglers auf eine

. gréBere" Luftzufuhr erhohen, bis sich die: Mutter langsam in die

urspriinglich eingestelite Richtung bewegt. Das Werkzeug ist jetzt
so eingestellt, dass diese Anzugsfestigkeit auch auf anderen
Verbindungselemente iibertragen werden kann. Wenn beim Anziehen
von Verbindungselemente das Einhalten bestimmter Drehmomente
nicht so wichtig ist, die Mutter bis zum Anschlag anziehen und dann

‘um eine weitere - bis - Drehung festziehen. Bei ebenfalls

festzuziehenden Dichtungen noch etwas mehr festziehen. Fails beim
Auseinanderbauen zusatzliche Leistung bendtigt wird, den Regler
ganz auf gedifnete Position stellen. Dieser Schiagschrauber ist fir
1/4 Zoll Bolzen gedacht. Die Belastbarkeit nimmt ab, wenn
Federbiigelschrauben, Zugankern, langen Kopfschrauben, Muttern
mit doppelter Tiefe, stark verrosteten Verbindungselementen und
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Federverbindungselementen verwendet werden, weil diese, einen
g{oBen Teil der Schlagleistung absorbieren. Wenn méglich, solite der

olzen eingespannt oder fesigekeilt werden, um ein Rickfedern zu -

‘vesmeiden. .

Rostige Muttern in Penetrier6t einweichen, und den Rostmantel vor - - ¢

dem Entfernen mit dem Schlagschrauber entfernen. Wenn sich der
Bolzen nicht innerhalb von drei bis finf Sekunden rihet, einen
%réeeren Schlagschrauber verwenden. L

en Schiagschrauber nicht Gber seine Nennleistung hinausgehend
einsetzen, da dies die Lebensdauer des Werkzeugs erheblich
verkiirzen wiirde. .
HINWEIS: Das eigentliche Drehmoment steht im direkten
Zusammenhang mit- der Harte der Verbindung, des
.. Werkzeugdrehmoments, dem Zustand des Steckaufsatzes und der
"~ Dauer des Werkzeugeinsatzes. o ; )
Einen moglichst einfachen Anschluss des Steckaufsatzes an das
Werkzeug verwenden. Jede zusitzliche Verbindung. absorbiert
‘Energie und verringert.die Leistung. :

Der Druckschalter (G) ist das An- / Ausventii des Schlagschraubers,

Das Umschaltventil (Z) regelt die Drehrichtung mit einem Amboss.’

Dieser wird ganz von der Werkzeugvorderseite bzw. der

Werkzeugriickseite hineingeschoben, um die ‘Drehrichtung des

Ambosses zu wechseln. Sicherstellen, dass sich (Z) vor dem Starten

des Werkzeugs in der richtigen Position befindet.

Im Werkzeug befindet sich ein Luftsieb im Adapterventii:(V); das in

regelmaBigen Abstdnden auf Verstopfungen iiberpriift werden muss.

Dies gilt insbesondere, wenn das Werkzeug langsamer 13uft: oder

seine Leistung nachlasst. Zum Reinigen des Luftsiebs das

Adapterventil (V) aus dem Motorgehause (A) bauen.

Um beste Ergebnisse zu erzielen:

1} Immer einen fur einen Schiagschrauber geeigneten Steckaufsatz
in der richtigen GroBe verwenden.

2) Wenn moglich, besonders tiefe Aufsitze anstelle von
Verlangerungen verwenden.

3) Keine zu-groBen, abgenutzten oder gerissenen Steckaufsétze
verwenden. .

4) Den Schraubenschitissel so halten, dass der Steckaufsatz fest
auf das Verbindungselement passt. Den Schraubenschiiissel fest,
jedoch nicht krampfhaft, halten und leicht nach vome driicken.

Schellwechselfutter ~
Zum Einstecken der Spitze die Muffe (BC) vom vorderen Ende des

Werkzeugs wegziehen, und die Spitze so weit wie moglich in das

Futter schieben.. Dann die Mutfe loslassen, bis sie Gber der
eingesetzten Spitze einrastet. Zum Entfernen oder Austauschen der
Spitze einfach die Muffe vom vorderen Ende des Werkzeugs
wegziehen. Die Spitze sollte problemios herausgleiten.

, USw. untersuc : }
_Einschnitte und Abnutzung untersuchen, und Uberptifen, ob die

Anleitungen zum Auseinander- und
Zusammenbau

Das Werkzeug von der Druckiuftzufuhr abtrennen. - -

Den Olstutzenstdpset (B) abschrauben, und das Ol aus dem vorderen
Ende in einen geeigneten Behilter ablaufen lassen. Das
Motorgehduse (A) in einen Schraubstock mit weichen Backen
spannen. Die beiden Schrauben (H) herausnehmen, und den
gesamten Druckschaiterbausatz am Drosseldruckschalter (G)
herausziehen. Den E-Ring {C) entfernen, und dann die
Bundabdeckung (F) des O-Rings abnehmen. Den Drosselstift (G)
und die beiden O-Ringe (D) aus der Drosselbuchse (E) ziehen.

des Amboss (AE) mit dem Vierkantantrieb klopfen, um die Ham-
mer- und Motorbaugruppen aus derh Ende des Motorgehauses (A)
zu treiben. Die:Motor-und Hammerbaugruppen auseinanderziehen
und somit voneinander trennen. Den Hammer (AH) festhatten, und
den Amboss (AE) herausziehen. Den Buchsenhaltering (AB) und
den O-Ring (AC) aus dem Amboss (AE) biegen. Falls sich am
Werkzeug ein Schnelifutter befindet (ATZZSBO(?), den.Anschlagring
(BF), die Scheibe (BE), die Feder (BD) und die Muffe (BC) vorsichtig
entfernen.. Dabei darauf achten, dass die Stahlkugel (BB) nicht
verloren geht. - Bei Bedarf kann die Buchse (AB) am vorderen
Gehause und die Oldichtung (AA) abgenommen werden.. Den O-
Ring (AJ) vom Ka‘ﬁ?: (AG) abrehmen, und den Kéfig (AG) und die
beiden Kafigstifte (AF) vom Hammer (AH) abriehmen. Die Baugruppe
bestehend aus der hinteren Platte (AT) mit dem Kugellager (AU) und
der vorderen Platte (AN) mit dem Kugellager (AK) vom Rotor (AR)
abziehen. Den Filhrungsstift (AP) herausnehmen, und den Zylinder
(AQ} und die sechs Rotorblatter (AS) vom Rotor (AR) abnehimen.
Das Kugeliager (AU) aus der hinteren Platte (AT) -klopfen, und den
O-Ring (AM), die Oldichtung (AZ) und das Kugeliager (AK) aus der
vorderen Platte (AN) entfernen. .

Wiederzusammenbau

Alle Teile reinigen und vor dem Zusammenbau auf Abnutzung, Risse
en. Insbesondere die O-Ringe und Oldichtungen auf

Rotorblatter abgenutzt sind und ob man Verschlei und Risse auf
den Kafigstiften (AF), dem Kifig (AG) und dem Amboss (AE)
insbesondere im Bereich des Vierkantantriebs erkennen kann.
Sicherstelien, dass die am Zylinder (AQ) liegenden Oberilachen der
Endplatten (AT) und (AN) flach und frei von Oberflachenkratzern und
Graten sind. Bei Bedarf die Oberflichen mit einem hochfeinen
Schmirgelpapier lAppen. Bei Bedarf nur Ersatzteile vom Hersteller
oder von einem autorisierten Vertragshdndler verwenden. Alle Teile
leicht mit einem fiir Druckluftwerkzeuge geeigneten Schmierdl eindlen
und in umgekehrter Reihenfolge wieder zusammenbauen. Siehe
unten stehende Hinweise.

Sicherstellen, dass der Fihrungsstift (AP) ordnungsgemas in die
Lﬁcger in der vorderen und hinteren Platte (AN) und (AT) eingesetzt
wurde. )

Die Hammer- und Motorbaugruppen zusammenbauen und
aneinander legen. Die Endkappe sAX) auf eine flache Oberflache
legen, und die Dichtung (AV) darauf legen. Die verbundenen Ham-
mer- und Mo!orbau%ruppen darauf legen, und sicherstellen, dass
der Fihrungsstifi (AP) -durch die Dichtung in das kieine Loch in der
Endkappe (AX). gefihrt:wurde. - Das Motorgehause (A) dariiber
schieben, und das Gehaduse (A) mit vier Schrauben und Scheiben
(AY) an der Endkappe (AX):befestigen.

Nach erfolgtem Zusammenbau sicherstelien, dass alle Teile fest
zusammengefigt wurden, dass der Amboss rotieren kann und dass
der Druckschalter, das Umsteuerventil und der Mechanismus des
Druckreglers ungehindert betatigt werden kénnen. Den Olstopsel (B)
abnehmen; und 12 ¢cm SAE20-Normaldl einfiilen. Nicht zuviel Of
einfillen, weil dies die Leistung des Werkzeugs beeintrichtigen
wirde. Den Stopsel (B) wieder aufschrauben. Ungefahr 5 mi
hochwertiges, fir Druckluftwerkzeuge geeignetes Schmierdt, das
vorzugsweise mit- einem Rostschutzmittel angereichert ist, bei
heruntergedriicktem Druckschalter (G) in das Adapterventil. (V)
gieBen. Das Werkzeug an eine ?eeign‘ete' Luftleitung anschlieBen
und zwei bis drei Sekunden lang langsam laufen lassen, um das Ol
Zirkulieren zu lassen. Dann das Werkzeug wieder auf Betrieb stelten.

.Siehe Abschnitt “Betrieb”.

Den Schlauchadapter (V) abschrauben. Dann die untére Kante des Betriebstechnische Daten
Gummigriffs (AZ) vorsichtig-anheben, und -den Federstift (W) - -
heraustreiben. Den gf?as;mten (Dr)uc(:”kiugregle';ggus(grt)z éP) Luftverbrauch 40 Liter pro Minute
herausziehen. Den Abluftablenker (U), die Drosselfeder (T), den o

Ventilschaft (S}, die Ventilschaftbuchse (R) und den O-Ring (Q) Hdchstdrehmoment 41 Nm_
entfernen. Dann den O-Ring (N}, die- Schaliddmpferbuchse (K) und Betriebsdrehmoment 14 bis 40 Nm
den O-Ring (J) aus dem Druckluftregler (P) nehmen. Der

Schaildampler (L) aus Schaumstoff und der Luttfitter (M) kdnnen zu Gesamtidnge 117 mm
diesem Zeitpunkt entfernt werden. ) i inl 474 .

Die vier Schrauben mit denScheiben (AY) abschrauben, und die Gewinde, Lufteinlass - - va ,18 NPT
Endkappe (AX).und die Dichtung (AV)-abneéhmen. Auf dem Ende bei 6,2 Bar

( CG Konformitatserklirung : \

, Sioux Tools Inc. o ;
2901 Floyd Boulevard, P.O. Box 507, Sioux City, IA 51102, U.S.A.
~__Modelle 5036 & 5037 Schlagschrauber, Seriennummer ,
Wir erkléren in alleiniger Verantwortung, daB dieses Produkt mit den folgenden
Normen oder normativen Dokumenten tbereinstimmt EN792 (Entwurf), EN292 Teile
1 & 2, ISO 8662 Teile 1 & 7, Pneurop PN8NTC1 gemaB den Bestimmungen der

Richtlinien 89/392/EEC, 91/368/EEC & 93/44/EEC.
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Modelo 5036/5037

Llaves de impacto con agarre de tipo
pistola e impulsor cuadrado de 1/4" (6,35 mm)

Instrucciones para el operador

Incluye - Reglas de seguridad; Uso anticipado; Estaciones de
trabajo; Forma de poner Ia herramienta en servicio; Operacién;
& Instrucciones para montar y desmontar Ia unidad.

Importante CE | @

Lea estas instrucciones cukladosaméme antes de instalar,
operar, dar servicic o reparar esta herramienta. Mantenga estas
instrucciones en un lugar seguro y accesible.

Fabricante/Suministrador- Tipe de producio RAPM

i Llave de impacto con agarre
Sioux Tools Inc. d:‘époe. 31.; e impulser 7.000
2901 Floyd Boulevard cuadrado de 1/4" (6,35 mm) gzlz;w
P.O.Bo 7
S'Oux : SO!A 51102 No. de Modelo No. de serie

foux City, 5036-con yunque estandar
Usa. 5037-Con mandrit de cambio
Tel No. 712-252-0525 ‘Fax No. 712-252-4267 répido -
Peso neto del productol  Uso recomendado de Minimo tamafio recomendado [Maxima longitud recomendada

1,05kg equilibrador o soporte: para la manguera _ para la manguera
NO 8 mm 10m
. Presibn de aire Nivel de ruido: ’
Presi6n recomendada Nivel de presion de sonido 78,58 dB {A)
de trabajo 6,2 bars Nivel de potencia de sonido 90,94 dB (A)
Método de prueba: Prueba efectuada de acuerdo

Presién maxima 6,2 bars

‘con el cddigo de pruebas Pneurop PNSNTC1

y la norma ISO 3744,

- Mensajes de Seguridad A AVERTENCIA
o da

Eguipo Siempre fea las nstruccionss
soguridad personal] @ antes de usar heramientas
Uso de gatas do seguridad 5t eldctricas 0 peuméticas

Nivel de vibracion: 1,87 metros/seg?

Método de prueba: Prueba efectuada de acuerdo

Slamypre use gafas de
Uso de guantes de seguridad @ seguridad con las normas 1SO 8662, partes 1 & 7
Uso da botag de seguridad @ Use 60 para of oido ] .
Uso de miseara de respiraciin o
Uso de proteccitn para el ofde~ S1 &m;hm

Re.glas de seguridad cuando use las

llaves de impacto 5036 y 5037

- Use sélo casquillos o cubos ¥ extensiones de tipo de
" impacto, uniones, arliculacionas universales, efc., que tegan
unacapacidadadecuadaparausooonllawsdehnpacm.
La exposicién prolongada & ia vibracién puede causar
fesiones. . .

Lea todas las instrucciones antes de usar esta
herramienta. Todos los operadores deben estar
completamente adiestrados en su uso ¥ conocer estas
reglas de seguridad. _

No exceda la maxima presién neumatica de trabajo.

Use el equipe recomendado de proteccién personal.
Use sdlo aire comprimido en las condiciones
recomendadas.

Si la herramienta parecs estar fallando, deje de usarla
inmediatamente y procure darle servicio o repararla, Si
no es practico refirar la hermamienta de

L

1

I

- herramienta.

- La herramienta no esti aistada eléctricamente. Nunca

use Ja herramienta si hay algin riesgo ‘de enirar en

cortacto con la electricidad. -

Siempre que vaya a utilizar la hermramienta, debe estar

parada firmemente o en una posicion segura y agarrar la

herramienta sofo lo suficiente para poder resistir cualquier

fuerza de reaccién que resutte cuando la herrarmienta

comience a trabajar. No use demasiada fuerza para

agarrar la herramienta.

Use solamenta las piezas de repuesto comectas cuando

seanecesatio mantenar y reparar la herramienta. No haga

improvisaciones ni reparacionas temporales, Las

reparaciones y el servicio més.complejo deben ser levadas

a cabo solamente por parsonal adiestrado.

- Notmabe nifije con cinta, alambre, etc., la vaivula de clerre
{On/Off) en la posicién “On® {abierta). La palanca
reguladora de velocidad debe siempre estar libre para

servicio, enfonces cietre sl suministro de
aire a la hatramienta y escriba o haga
que alguien escriba una nota de
advertgncia para fijarla sobre Ia
herramienta. _

Si a herramienta se va a utifizar con un _
equilibrador o con ofro dispositive de |-
suspensién, asegirese de que la
herramienta esté fijada firmemente a
dicho dispositivo de suspensién 6
soporte.

Cuando haga funcionar ta herramienta,
siempre mantenga el cuerpo y

Presa d'aria dalfalo

Punio a quota minima,
par intrappolare Facqua

& Regotatore deFaria
i mpostato per fa pressione
di furzionaments indicata

particularmente las manos fuera del
dispositivo de trabajo fijado a la

Sistema recomendado para el suministro de aire
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retornar a la posicién“Off” (cerrada) cuando se suelte.
Siempre cierre el suministro de aire a la_herramienta y
oprima la valvula “On/Off” para dejar salir el aire de la
manguera de alimentacién antes de instalar, retirar o
ajustar el dispositivo de trabajo fijado a la herramienta.
Antes de usar la herramienta, asegurese de que el
dispositivo de cierre esté instalado en lalinea de suministro
y de que la posicion del mismo sea conocida K facilmente
accesible para que el suministro de aite a la herramienta
se pueda cerrar en caso de una emergencia.’
Inspeccione la'manguera y.las conexiones regularmente
ara ver si alguna pieza esta desgastada.

enga cuidado de no enredar las piezas movibles de la
herramienta con la ropa, pelo, corbata, pafios de limpieza,
anillos, joyas, relojes, brazaletes, etc. Esto podria causar
que el cuerpo o ciertas partes del cuerpo fueran puestas
en contacto con las piezas movibles de la herramienta, lo

ue podria ser muy peligroso. . .

e espera que los usuarios adopten medidas seguras de
trabajo y observen todos fos requisitos leqales locales,
regionales y nacionales cuando instalen, usen o
mantengan la herramienta. :

otra persona o material 0" substancia que se pudiera
contaminar con las gotitas de aceite. Cuando lubrique
una herramienta por primera vez, o sila salida de aire de
la'herramienta tiene un alto contenido de aceite, no permita
que la salida de aire esté cerca de superficies muy
calientes ni de llamas. o .
Nunca suelte la herramienta hasta que el dispositivo de
trabajo haya dejado de moverse.
Cuando la herramienta no se use, cierre el suministro de
aire y oprima el gatillo o la palanca de operacién. para
drenar la linea de suministro de aire. Sila herramienta no
se va a usar por un tiempo, lubriquela primero,
desconéctela del suministro de aire y guardela en un
ambiente seco a temperatura ambienté. v
Si la herramienta pasa de un usuario a otro que es nuevo
0 sin experiencia, asegurese de que estas instrucciones
estén disponibles y sean pasadas con la herramienta,
No retire cualquier dispositivo de seguridad instalado por el
fabricante como, por ejemplo, los resguardos de las ruedas, el
tillo de seguridad, los controles de sequridad, etc.
uando sea posible, asegure la pieza de trabajo ¢on
"abrazaderas, una prensa, etc., para que quede rigida y
no se mueva durante la operacion de trabajo. Mantenga
un buen equilibrio en todo momento. No se estire ni trate
de alcanzar algo fuera de su alcance. .
Trate de adaptar la herramienta a la operacién de trabajo.
No use una herramienta que sea demasiado ligera o
pesada para la operacion de trabajo. Si tiene alguna duda,
ida:consejos.:
ntérminos generales, esta-herramientano es apropiada
paraser usada bajo el a%Ja 0 en ambientes-explosivos -
obtenga asistencia del fabricante.
Trate de asegurar que el drea de trabajo esté libre de
obstrucciones para permitir que la tarea de trabajo se
efectiie con seguridad. - Si-es practico y (fosible, trate de
eliminar cualquier obstruccion antes de comenzar el
trabajo.
Siempre use una manguera de aire y conexiones con una
capacidad minima de presion de trabajo de por lo menos
1-1/2 veces la presién maxima de trabajo de la
herramienta.

’

Tenga cuidado de que el aire de escape no apunte hacia

Estaciones de trabajo

Esta herramienta se debe usar solamente como una herramienta
portatil para ser operada con las manos. Siempre se recomienda
que la herramienta se utilice cuando el operador esté firmemente
parado sobre un piso sélido. Se puede usar en otras posiciones
pero, antes de usarla de esa manera, ef operador debe estar en una
posicion segura, parado firmemente, agarrando bien la herramienta
y consciente de que dicha herramienta puede, cuando est4 aflojando
fijadores, moverse rdpidamente fuera del fijador que se esté
desenroscando. Siempre se debe estar preparado para este
movimiento hacia atrds con el fin-de evitar la posibilidad de que la
mano, brazo o cuerpo quede atrapado al moverse la herramienta.

Forma de poner la herramienta en
servicio ‘ L

- Suministro de aire

Use un suministro de aire limpio y lubricado-que tenga una presion

‘de 6,2 bar-en laherramienta cuando la herramienta esté operando

con el gatillo completamente oprimido y el requladar de aire en la
posicién de flujo méximo. Use el tamano y longitud que hayan sido
recomendados para la manguera. Se recomienda que la heramienta
se conecte al suministro de aire como se muestra en la Figura 1. No
conecte un acoplador de conexion rapida directamente a la
herramienta. "En su lugar, use una conexién flexible de
aproximadamente 30 cm de longitud.. No conecte la herramienta al
sistema de la linea de dire sin incorporar una forma facil de alcanzar
y cerrar la valvula de cierre de aire. El suministro de aire debe estar
lubricado. Se recomienda firmemente el uso de un filtro de aire,
regulador o lubricador (FRL), como se muestra en fa Figura 1, ya
que asi se podrd suministrar a la herramienta un aire limpio, lubricado
yalapresion correcta. Los detalles de este tipo de equipo se pueden
obtener de su suministrador. Si no se usa este tipo de equipo, la
herramienta se ‘deberd lubricar cerrando el suministro de aire a la
herramienta y aliviando la presion en la linea ai oprimir la palanca

‘reguladora de velocidad en la herramienta. Desconecte 1a linea de

aire y vierta dentro del adaptador de la- manguera (V) una cucharadita
(5 ml) de una aceite lubricante apropiado para motores neumaticos
que contenga un.inhibidor de corrosion. Vuelva a conectar la
herramienta al suministro de aire y haga funcionar la herramienta
durante unos segundos para permitir que el-aire haga-circular el
aceite. Sila herramienta se usa frecuentementé o si comienza a
perder velocidad o fuerza, lubriquela todos los dias, Cuando la
lubrique, asegirese de que el filtro’ de aire en el adaptador de la
manguera (V) esté limpio. ) .
Se recomienda verificar lo apretado que queden los fijadores
instaladores con esta herramienta, utilizando un equipo de medicion
apropiado. : ’

Se recomienda que la presion del aire en la herramienta, durante el
funcionamiento, sea de 6,2 bar.

Uso anticipado de la herramienta —
5036 y 5037

La lave de impacto ha sido disefiada para apretar y aflojar los
fijiadores de rosca dentro de la gama especificada por el fabricante.

La herramienta se debe usar solamente con casquillos ‘hembra

apropiados de 6,35 mm, de tipo.de impacto, para enroscar tuercas.
Sdélo use casquillos o cubos de tipo de impacto. : ‘

Estd permitido ef uso con esta herramienta de barras de extension:

apropiadas, uniones universales y adaptadores de casquilios entre

€l conector cuadrado de salida de 1a llave de impacto y el casquillo -

hembra cuadrado.

Cuando use la ffave de impacto 5037 con el mandril de cambio rapido,
use solamente mechas fabricadas de acero $2 o de una calidad
similar. . Siempre Use gafas de seguridad, ya'que las mechas rotas
pueden convertirse en proyectiles cuando son impulsadas con una
torsién muy alta. N
No use la herramienta para ningtin otro objeto que no sea el
especificado sin consultar al fabricante o al distribuidor autorizado
del fabricante. El hacerlo puede ser peligroso.

Nunca use una liave de impacto como un martillo para zafar o
enderezar fijadores que tengan las roscas cruzadas. Nunca trate

de modificar la herramienta para otros usos y nunca fa modifique de

ninguna manera, ni para usarla en su funcién recomendada de
apretar tuercas.

Operacion: ~
La salida de la Hlave de impacto, cuando esta funcionando

correctamente, estd controlada por tres factores:
a) La presién de entrada de aire;

:b) . El tiempo que la ftave de impacto se opera sobre la union. Ei

tiempo normat para uniones de tensién media es de 3 a 5

segundos; .
¢) Elajuste del regulador de aire para una unién dada, a una presion

" dada, y operada durante un tiempo dado.

El regulador de aire (P) se puede utilizar para regular la salida de la
llave de impacto si no existe.ninguna otra forma de controlarla. Se
recomienda firmemente el uso.de un regulador externo.de presion,
idealmente como parte de la unidad de! filtro/regulador/lubricador
(FRL), para controlar 1a presion de entrada del aire, de manera que
{a presi6n se-pueda ajustar para ayudar a controlar la tension que
se debe aplicar a la unién de rosca dei fijador. 2
Las llaves de impacto de este tipo no tienen un ajuste de torsién que
sea confiable. Sin embargo, se puede usar el regulador de aire para
ajustar la ‘torsion al valor requerido por la unién. Para ajustar la
herramienta a fa torsion deseada, seleccione una tuerca o tornillo
que tenga un requisito de torsion conocido, el mismo tamafio, paso
de rosca y condicidn de rosca que las uniones usadas en el trabajo.
Gire el regulador de aire a la posicion baja, aplique la llave a ld
tuerca y aumente la potencia gradualmente (girando el regutador
para admitir mds aire) hasta que la tuerca se mueva ligeramente en
ladireccion en que fue colocada originalmente. La herramienta puede’
ahora duplicar esa torsion en usos futuros, si se anota la posicion
del regulador. ‘Cuando apriete tuercas que no requieran ‘valores
criticos de torsion, enrosque la tuerca hasta que esté al ras y luego
apriétela de un cuarto a media vuelta mas (un giro ligeramente mayor.
Sera necesario si se estan apretando juntas o empaques). Cuando
se necesite una potencia adicional para desenroscar una tuerca,

. gire el regulador a fa posicién completamente abierta. La llave de

impacto tiene capacidad para tornillos de 1/4" de tamafio. La
capacidad se debe reducir en el caso de tornillos en “U” con resortes,
tornilios tirantes, tornitlos de cabeza larga, tuercas de doble
profundidad; condiciones conmucha corrosién y fijadores de resorte,
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ya que absorben una gran parte de la potencia de impacto. Cuando

sea posible, coloque una abrazadera o cufia en el tornillo para evitar

que salte hacia atras. C

Sumerja las tuercas en un aceite penetrante y afloje las tuercas

agarrotadas antes de tratar.de sacarias con una llave de impacto. Si

1a tuerca no se comienza a mover después de 3 6 5:segundos, use

una llave.de impacto de mayor tamafio. No use una lfave que exceda

fa capacidad nominal, ya que eso reducirad a vida util de la

herramienta.

NOTA: La torsién actual en un herraje fijador esta relacionada

directamente con |a dureza de la unién, fa velocidad de la

herramienta, condicién del vasos y el tiempo que se permite el

impacto de la herramienta. ]

Use la conexion mas simple entre la herramienta y el vasos. Cada

conexion absorbe energia y reduce la potencia. '

El gatillo (G) es la valvula que arranca y para ia llave de impacto. La

vélvula de cambio de direccion (Z) controta la-direccion de rotacion

por el yunque. Se empujd completamiente desde el frente o la parte

posterior de la herramienta para cambiar la direccion de rotacion del

yunque. Asegurese de que (Z) esté en la posicion correcta antes de

arrancar ia herramienta. R

La herramienta incorpora un filtro de aire en la vélvuta del adaptador

(V). Inspeccione este filtro: periddicamente para ver si se esta

tupiendo o-si esta bloqueado, ya que cualquier bloqueo reducira la

velocidad y la potencia de la herramienta, Para fimpiar el filtro de

aire es necesario retirar la vélvula del adaptador (V) fuera de la caja

del motor (A). :

Para mejores resultados:

1; Use siempre el tamaiio correcto de vasos de impacto.

2) Siempre que sea posible, use vasos de mas profundidad en
lugar de barras de extension.

3) No use vasos de tamaiio muy grande, desgastados o rajados.

4) Sostenga laliave de mariera que el vasos quede completamente
sobre el fijador. Sostenga la llave firmemente, pero no muy
apretada, oprimiéndola ligeramente hacia adelante.

Mandril de cambio rapido

Para insertar la mecha, tire de la camisa de la boquilla (BC) en
direccion opuesta al frente de la herramienta e inserte la mecha lo
mas profundamente que. permita ei mandril. Entonces suelte la
camisa de la boquilla hasta que se trabe en su lugar sobre la mecha
insertada. Para retirar o cambiar Una mecha, simplemente tire de ia
camisa de ia boquilla en direccién opuesta al frente de la herramienta
y la mecha se deslizar4 facimente hacia fuera. -

Instrucciones para montar y
desmontar la herramienta

Desconecte la herramienta de! suministro de aire.

Retire el tapdn de aceite (B) y drene el aceite del extremo frontai de
la herramienta en un recipiente apropiado. Agarre la-caja del motor
{A) en una prensa que tenga mandibulas suaves. Saque 2 tornillos
(H), agarre el gatillo del control de velocidad (G) y saque todo el
conjunto del gatillo. Retire el anillo en “E” (C), saque el anillo en "0”
de la cubierta det tope (F) y tire del pasador del control de velocidad
(G) y de los 2 anillos en “O” (D) para sacarlos fuera del buje del
control de velocidad (E). : ’
Desenrosque el adaptador de.la manguera (V) y; con mucho cuidado,
levante el borde inferior del asa de goma (AZ) y empuje hacia fuera
el pasador de resorte (W). Saque todo el conjunto del regulador de
aire (P). Retire el defiector del escape (U), el resorte del control de

cubo (AB) y el anillo en “O” (AC) del yungue (AE). Si el mandril de
desconexion rapida esté instalado (AT225BQC), retire el anillo del
tope (BF), la arandela de la bo%uilla (BE), el resorte de 'a boquilla
(BD) y la camisa de {a boquilla (BC), teniendo cuidado de no perder
la-bola de acero (BB). El buje frontal de la caja (AB) y el sello del
aceite (AA) pueden ser retirados si fuera necesario. Saque el anillo
en“Q” (AJ) tuera de la caja (AG) y retire la jaula (AG) y los 2 pasadores

“de la jaula (AF) fuera del martilio (AH). Tire de la placa posterior

(AT) para-sacaria con el cojinete de bolas (AU) y de la placa frontal
(AN) para sacarla con el -cojinete (AK) fuera del rotor (AR). Saque el
pasador de gufa (AP) ¥‘retire el cilindro (AQ) y las 6 aletas del rotor
{AS) fuera del rotor (AR). Golpee ligeramente el cojinete (AU) para
sacarlo de la placa posterior (AT) y retire el anillo en “O” (AM), el
sello del aceite (AZ) y ! cojinete (AK) fuera de la placa frontal (AN).
Formar de armar {a herramienta -

Forma de volver a montar la
‘herramienta ‘

Limpie todas las piezas y examinelas para ver si estdn desgastadas,
si tienen grietas, etc., antes de volver-a armarlas. Examine
particularménte los anillos en “O™y los sellos de aceite para ver si
estan desgastados o cortados y vea si hay desgaste en las aletas
del rotor y desgaste o rajaduras en los pasadores de la jaula (AF),

- enlajaula (AG} y en el yunque (AE), particularmente alrededor del

area del impulsor cuadrado. Asegurese de que las caras de las
placas de los.extremos (AT) y (AN), que estan.adjuntas al cilindro
{AQ), estan libres de defectos y asperezas en sus superficies: Sies
necesario, use un papel esmeril de grado muy fino para pulir
ligeramente las superficies. Use solamente las piezas de repuesto
suministradas por el fabricante o por un distribuidor autorizado. Cubra
todas las piezas con una capa muy fina de un aceite lubricante para
herramientas neumaticas y vuélvalas a armar en €l orden inverso.
Vea las notas de abajo.

1. ‘Asegurese de que el pasador de guia (AP) sea instalado
correctamente en los agujeros de las placas detl frente y del extremo
posteriot (AN) y {AT).

2. Arme los conjuntos del martillo y det motory una ambos conjuntos.

-Coloqué la tapa del extremo {AX) sobre una superficie plana y ponga

el empaque (AV) sobre los conjuntos combinados del motor y del
martillo, asegurando que el-pasador de guia (AP) pase a través del
-empaque K entre en un pequeno-agujero existente en la tapa del
extremo (AX). Deslice la caja del motor (A} sobre fos: conjuntos
anteriores y asegure la caja (A} a la tapa del extremo (AX) con 4
tornillos con arandelas (AY).. -

Al terminar de armar estos conjuntos, asegirese de que todas las
piezas estén bien apretadas, gue el yunque pueda girar y que los
mecanismos del gatillo, de la valvula de rotacion inversa del gatillo y
del regutador ‘de aire puedan funcionar libremente. Retire el tapon
de aceite (B) Eviena 3/8 de onza liquida (12 cc) de un aceite estandar
de grado SAE20. No llene demasiado el depdsito porque reducira
la potencia de la herramienta. Vuelva a instalar el tapén (B). Con el
gatillo (G) oprimido, vierta aproximadamente 5 mt de un aceite
lubricante de motores neumaticos de:buena calidad (uno que
preferiblemente contenga un inhibidor.de corrosién) dentro de la
vélvula del adaptador (V). Conecte la herramienta a una-linea de
suministro de aire apropiada; hagala funcionar durante 2 6 3
segundos para permitir que el aceite pueda circular. Vuelva a ajustar
la herramienta para las condiciones de trabajo como sea requerido.
Vea la seccién “Operacion”.

velocidad (T), el vastago-de la valvula (S), el buje del vastago de la Especificacién de Operacién
vilvula (R) y el anillo en “O” (Q). Entonces retire.el anilio en “O” (N), T ; ;
el buje del silenciador (K) y el anillo en “O" (J) del regulador de aire Consumo de aire 1,4 cfm (10 sctm)
(P). Elsilenciador de espuma de goma (L) y el filtro de aire (M) se Maxima torsién de dalida 41 Nm
podrdn sacar en estos momentos. - -
g&i)re Ic:s 4 tornillos con éra‘ndel'as (AY) y saque Ja tapa gell extrelmo Torsion de trabajo 14 - 40 Nm

y el empagque (AV). Golpee ligeramente el extremo del impulsor " -
cuadrado del anvil iAE) y esto empujard el martillo y e! conjunto det Longitud total 117 mm
motor fuera de fa caja de! motor (A). Separe los conjuntos del motor Rosca de la entrada de aire 1/4" 18 NPT
y del martillo tirando de efios en direcciones contrarias. Sostenga el - -
martilio (AH) y saque el yunque {AE). Zafe el anilio de retén del a 6,2 bar
(CG Declaracion de Conformidad \

. Sioux Tools Inc. -
2901 Floyd Boulevard, P.O. Box 507, Sioux City, IA 51102, U.S.A.
, Liaves de impacto modelos 5036/5037, nimero de serie :
Declaramos bajo nuestra sola responsabilidad que este producto esta en conformidad
con las normas o documentos normalizados siguientes: EN792 (Borrador), EN292
Partes 1 & 2, ISO 8662 Partes 1 & 7, Pneurop PNS8NTC1 de acuerdo con las
regulaciones 89/392/EEC, 91/368/EEC & 93/44/EEC.

 Lieheeee
Gerald E. Seebeck (Presidente)

t_,_ —————— e ___.’_*_’_

Nombre y fima o marca equivalente de persona autorizada /
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‘Model 5036/5037

Slagsleutel met pistoolgreep met E |
' 1/4" aandrijfvierkant

Bedienings instructies Belangrijk
Inclusiet - te verwachten gebruik, werkstations, in werking Leas deze instructies zorgvuldig voor montage, bediening,
brengen, bedienen, demonteren, monteren en veiligheidsregels onderhoud of reparatie van het gereedschap. Bewaar deze
instructios op.een veilige en toegangelike plaats
Fabrikant/L.everancier Produkt type RPM _
Sioux Tools Inc. : ' slagsleutel metel - 7.000
pistoolgreep met 1/4* - tosren per
2901 Floyd Boulevard (6,35 mm) aandrijfvierkant | ™t
P.O. Box 507 _ Model Nr/N Serie nummer
Sioux City, IA 51102 D0 NS
USA. : 5036-11__4" standaard aambeeld
Tel No. 712-2520525  Fax No.712-2524267 | D03 7 -snelspanboorhouder .
Product netto gewicht | Aanbevolen gebruik van Aanbevolen diameter van de Aanbevolen max.
1,05kg [ balanceerder of onder- slang - minimaal lengte van de slang
steuning NEE & mm _ 10m
Luchidruk Geluidsnivo:  Geluidsdruk niveau 78,58 dB (A)
uchiaru : ~ Geluidskracht niveau 90,94 dB (A)
Aanbevolen bij bedrijf 6.2 bar Testmethode:  Getest in overeenstemming
: . ‘met de Pneurop test code PNSNTC1 en 1SO
Maximaal : 6.2 bar standaard 3744,
Veiligheid i . '
ORI esross | AN ivaarschuwing Trillingsnivo: 1,87 mis
Lirusting e grebwuik van zwazsr
Gebruik: . gereadschap
§$$m1 dschoenen N @ Draag ahild een veilighefdsbril Test methode: getest in overeenstemming met
ZuurstoSmasker . L
Oorbeschermers JA & gmmglhgen ] .
Veili id Vo het werken van het bewegende gedeslte van het gereedschap.

e ghe sreQEIs or t - Het gereedschap is niet electrisch geisoleerd. Gebruik het
met 5036 en 5037 slagsleutels - gereedschap nooltals er een kans is dat uin contact kornt
- Gebruik enkel slagdoppen en verlengstukken, universele met electriciteit.

verbindingen, enz. die als geschikt zijn aangemerkt voor - Zorg er alfyd voor dat als u het gereedschap gebruikt, dat u

her gebruik met slagsteutels. : stevig staat en pak het gereedschap voldoende vast om readiie
- Langdurige blootstelling aan trillingen kan letsel krachten te voorkomen die voort kunnen komen uit de werking

veroorzaken. ' van het gereedschap. Griip het niet te stevig vast.
~ Lees alie instructies voor gebruik van het gereedschap. - Gebruik alfeen de juiste reserve onderdelen voor onderhoud

Alla gebrutkers moeten volledig zijn getraind in het gebruik en reparatie. improviseer niet of doe geen tijdelijke

en op de hoogte ziin van deze veiligheidsregels. reparaties. Groot onderhoud en reparatie zou alleen moeten
- Ga niet over de maximale wark luchtdruk heen. worden uitgevoerd door een persoon die hierin is getraind,
- Gebruik persoenlijke veiligheids uitrusting zoals - Zorg ervoor dat de ‘Aan/Uit' knop nooit vast staat in de

aangeraden. . *Aan’ positie d.m.v. tape, draad, etc. De knop moet altijid
- Gebruik aleen perslucht onder de aanbevolen vrij bewegend terug kunnen naar de 'Uit positie.
omstandigheden. _ - Voordat u het bewegende gedecite van het gereedschap
- Als het gereedschap niet goed werkt, stop de nmnteen,\enmidertofaamasgmrgerdanalﬁdmdatude
werkzaamheden dan onmiddelijk en ]

reget onderhoud en reparatie. Als het - -
niet lukt om te stoppen met de . Rt o221 48 lucht uit de bovenkant
werkzaamheden, sluit de luchttoevoer i
'dan af en schrijf, of laat een waar-
schuwingsbriefje schrijven en bevestig
het aan het gereedschap. )
Als het gereedschap wordt gebruikt met
een balanceerder of een ander
ophangingstoestel, verzeker u er dan
van dat het gereedschap sievig is
. bevestigd aan het ophangings/
ondersteuningstoestel. : :
- Alsu hetgereedschap gebruikt, hou dan
het lichaam en specifiek de handen, weg

Bagelij x
ron lopen” 53

Aanbevoien Luchtaanvoer Systeem Figuur 1
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lucht aanvoer naar het gereedschap afsluit en drukt op de
‘Aan/Uit klep om de lucht uit de voedingsslang te laten.

dat een stopknop is aangebracht in de aanvoerleiding en
dat de positie ervan bekend en makkelijk'bereikbaar is,
zodat de aanvoer kan worden stopgezet in een
noodsituatie. :

Controleer de slang en fittingen regelmatig op slijtage.
Zorg ervoor.dat de bewegende gedeeltes niet verstrikt
raken in kleding, haar, netjes, schoonmaak doeken,; ringen,
juwelen, horloges, armbanden etc. Dit kan ertoe leiden
dat het lichaam of delen van het lichaam naar en in de
bewegende gedeeltes van het gereedschap getrokken
worden en dat kan erg gevaarlijk zijn.

Het is te verwachten dat gebruikers een veilige werk
routine zullen volgen en ervoor zullen zorgen dat alle lokale,
regionale en nationale wetsvoorschriften worden gevolgd
tiidens de installatie, het gebruik en het onderhoud van
het gereedschap. L

Zorg er voor dat het uittaatgas nooit wordt gericht op een
ander persoon, materiaal of substantie wat besmet kan

worden door oliedruppels, Als u voor het eerst het

gereedschap smeert of als het uitlaatgas veel olie bevat,

zorg er dan voor dat het uitlaatgas niet in de buurt komt

van erg hete opperviaktes of viammen.

Leg het gereedschap nooit neer totdat het bewegende
edeelte volledig tot stilstand is gekomen.

Is het gereedschap nietin werking is; sluit de luchtaanvoer
af en druk op de knop/kraan om de aanvoerleiding te legen.
Als het gereedschap langere tijd niet wordt gebruikt, smeer
het dan eerst, haal het los van de luchtaanvoer en bewaar
het in een droge omgeving die een gemiddelde
kamertemperatuur heeft.

Als het gereedschap overgaat van een gebruiker naar een
nieuwe of onervaren gebruiker, zorg er dan voor dat deze
instructies mee worden geleverd bij het gereedschap.
Verwijder nooit de door de fabrikant aangebrachte
veiligheidsmiddelen, wiel bescherming, veiligheidskleppen,
snelheids regulateur, etc. '

Waar mogelijk, verzegel werkstukken met klemmen, een
schroef, etc. om er zeker van te zijn dat het niet beweegt
tijdens het werken. Hou te allen tijde een goede balans.
Reik niet te ver of overstrek uzelf.

Probeer het gereedschap aan te passen aan de
werksituatie. Gebruik geen gereedschap dat te licht of te
zwaar is voor de situatie. Als u twijfelt, vraag dan advies.
Algemeen gesproken is het gereedschap niet geschikt voor
onderwater gebruik of gebruik in een explosieve omgeving
- vraag advies van de fabrikant.

Probeer ervoor te zorgen dat het werkgebied zo is gemaakt
dat de werktaak veilig kan worden uitgevoerd. Als het
praktisch en mogelijk is, probeer dan onnodige
versperringen te verwijderen voor met het werk te
beginnen. .

Gebruik altijd een luchtslang en koppelingen met een
minimale drukgraad van 1 1/2 keer de maximale
werkingsdruk van het gereedschap.

Voordat u het gereedschap gebruikt, verzeker u ervan’

Werkposities

Dit gereedschap moet alleen gebruikt worden als een met de hand
vastgehouden en bediend gereedschap. Het wordt altijd aanbevolen
om op een vaste ondergrond te staan, wanneer u.het gereedschap
gebruikt. Het kan in andere posities gebruikt worden, maar voordat
dat gedaan wordt, moet de gebruiker in een stevige positie staan
met het gereedschap stevig in de hand en er zich van bewust zijn
dat bij het losdraaien van bouten het gereedschap erg snel van de
bout af kan bewegen. Er moet altijd ruimte overgelaten worden om
deze achterwaartse beweging op te kunnen vangen zonder dat het
risico bestaat dat een hand/arm/flichaam vast komt te zitten in het
gereedschap.

Het in gebruik nemen
Lucht toevoer

Gebruik een schone, gesmeerde luchttoevoer, die een bij het
gereedschap gemeten luchtdruk van 6,2 bar geeft, wanneer het
gereedschap in werking is met de knop volledig ingedrukt. Gebruik
de aanbevolen slangdiameter en -lengte. Het wordt aanbevolen dat
het gereedschap wordt aangesloten op de luchttoevoer zoals getoond
in Figuur 1. Sluit het gereedschap niet aan met een directe
snelkoppeling maar gebruik een tussenstuk of een geleideslang van
ongeveer 30 ¢m. Sluit het gereedschap niet aan op het
luchttoevoersysteem, voordat een makkelijk te bereiken en te
bedienen afsluitknop is aangebracht. De luchttoevoer moet gesmeerd
worden. Het wordt ten sterkste aanbevolen om een luchtfilter, regu-
lator en smeermiddel (FRL) te gebruiken zoals aangegeven in Figuur
1, omdat dit ervoor zorgt dat er schone en gesmeerde lucht met de
juiste druk naar het gereedschap gaat. Verdere details over 20'n
systeem kunnen worden verkregen bij uw leverancier. Als zo'n
systeem niet wordt gebruikt dan moet het gereedschap gesmeerd
worden door-de luchttoevoer naar het gereedschap af te siuiten en
de leiding te ontluchten door de knop op het gereedschap in te
drukken. Maak vervolgens de luchtieiding los en giet in het
slangkoppelstuk (V) een theelepel (5 mi) geschikte smeerolie, liefst
met een antiroest middel erin. Sluit het gereedschap.weer aan op de
luchttoevoer en laat vervolgens het gereedschap een paar seconden
langzaam lopen om de olie te laten circuleren. Als het gereedschap
vaak gebruikt wordt, smeer het gereedschap dan dagelijks of wanneer
het aan kracht of snetheid begint te verliezen. Tijdens het oliln moet
u zich ervan verzekeren dat het juchtfilter in het stangkoppelstuk (V)
schoon is.

Het wordt aanbevolen dat de sterkte van de verbinding van de met
schroefdraad voorziene bevestigingsmiddeten gecontroleerd wordt
m.b.v. een geschikt meetapparaat. .

Het wordt aanbevolen dat de luchtdruk aan het gereedschap, terwijt
het gereedschap in gebruik is, 6,2 bar is.

Te verwachten gebruik van het
gereedschap - 5036/5037

De slagmoersleutel is alleen ontworpen voor het aandraaien en
losdraaien van met schroefdraad voorziene bevestigingsmiddelen,
binnen het door de fabrikant gespecificeerde bereik. Het mag alleen
gebruikt worden met het geschikte type 1/4" vierkante slagdoppen.
Gebruik alleen doppen van het slagtype.

Het is toegestaan om passende veriengstukken, universele
verbindingen en hulpstukken te gebruiken tussen de vierkante
aandrijving van de slagmoersleutel en het vierkante gat van de slagdop.
Wanneer u de 5037 slagsleutel gebruikt met de snelspanboorhouder,
mag u alieen beitels gebruiken gemaakt van S2-staal of van staal
van gelijke kwaliteit. Draag aitijd een veiligheidsbril, aangezien
gebroken beitels met een groot moment los kunnen schieten.
Gebruik het gereedschap niet voor een ander doel dan
gespecificeerd, voordat u met de fabrikant of de door de fabrikant
gemachtigde leverancier hesft overlegd. Het kan gevaarlijk zijn,
wanneer u dit toch doet. :
Gebruik de slagmoersleutel nooit als een hamer om iets los te maken
of om een scheve bout recht te duwen. Probeer het gereedschap
nooit aan te passen voor andere toepassingen of beter pas het
gereedschap nooit aan, zelfs als u het wilt gebruiken als
slagmoersieutel.

Bediening
Het uitgangsvermogen van het gereedschap in optimale. werking
wordt hoofdzakelijk bepaald door drie factoren:
a) de druk van de luchttoevoer;
b) de tijd dat het gereedschap in werking is voor een verbinding.
‘ Normale tijd om een verbinding, met normale spanning, tot stand
te brengen vereist 3-5 seconden;
c) de stand van luchtregulator voor een bepaalide verbinding bij
gegeven druk en gebruikt voor een bepaaide tijd.
De luchtregulator (P} kan gebruikt worden om het uitgangsvermogen
van het gereedschap te regelen ais er geen andere manier van
regelen beschikbaar is. Het wordt sterk aanbevoien dat een externe
luchttoevoerregulator, in het ideale geval als onderdeet van een
luchtfilter/regulator/smeermiddel (FRL), gebruikt wordt om de druk
van de luchttoevoer te regelen, zodanig dat de luchtdruk ingesteld
kan worden om de spanning benodigd bij het vastmaken van de met
schroefdraad voorziene bevestigingsmiddelen te kunnen regelen.
Er is geen constante, betrouwbare instelling van de momentkracht
aan een slagmoersleutel van dit type. Maar de luchtregulator kan
gebruikt worden om de momentkracht aan te passen aan de bekende
met schroefdraad voorziene bevestigingsmiddelen met de gewenste
vastheid. Om het gereedschap in.te stellen voor de gewenste
momentkracht, selecteer een moer of bout die vastzit met bekende
vastheid en dezelfde atmetingen, schroefdraadspoed en
draadtoestand als de te gebruiken moer of bout. Draai de
luchtregulator een beetje open, zet het gereedschap op de moer en
voer de kracht langzaam op (open de regulator om meeriucht toe te
voeren) totdat de moer langzaam draait. in de richting waarin het
vastgezet was. Het gereedschap is nu ingesteld om dezelfde vastheid
te reproduceren, vermeld deze stand voor toekomstig gebruik. Als
de vastheid van de moer niet kritisch is, draai de moer dan vast
totdat hij aanloopt, draai de moer vervolgens nog een kwart of halve
slad (iets meer als een pakking vastgekiemd dient te worden). Voor
grotere benodigde kracht bij demontage dient u de luchtregulator
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volledig open te draaien. Deze stagmoersleutel is geschild voor bouten
‘tot een grootte van 6,35 mm. De grootte moet naar beneden
aangepast worden bij het gebruik van U-bouten, lange dopschroeven,
dubbele schroefdraaddiepte moer, ernstig geroeste bouten en
veerringen omdat deze een groot gedeelte van de slagenergie
ahsoeberen. Als het enigszins moegslijk is moet de bout vasigekemd
worderi om te voorkomer dat deze terugveert.
Doordrenk geroeste moeren met kruipolie en vertreek geroeste
* aldichtingen woor het verwijderen met een slagmoersieutel. Als de
moer niet in drie 1ot viif secorden begint te bewegen gebruik dan
een groters slagmoersisuted, Gebruik de slagmoersleutet niet buiten
Zin nominaal venmogen omdat dit de standiijd var het gereedschap
aanzienlijk vermindert. Lot op: werkslifke momentkracht van de
verbinder hangt direct af van de verbindingshardheid, snefheid van
het geresdschap, toestand van de dop en de tijd dat het
wordt toegestaan kracht uit te oefenen.
Gabruik de simpelsts gereedschapdop combinatie. Elke verbinding
absorbeert enorgie ea vermindert vermogen. .
De knop {G} is de AANANT kiep voor de stagsieutel. De omzelklep
(Z} regelt de draalrichting van het aambeekd. Het wordt volledig
ingedrukt van da voorkant of achterkant van het gereedschap om de

draairichiing van het aambeeld te veranderen. Zorg ervoor dat (Z) in -

de juiste positie staat woordat u het gereedschap start.

Er Is een luchtfilter geplaatst in hulpktep {V). Controfeer deze

regelmatig op verstopping, aangezien een verstopping de snelfieid

en het vermogen van het gereedschap vermindert. Om het filter
schoon te maken, moet u het hulpklep (V] van de motorbehuizing

{A) losmaken.

Voor het beste resultaat:

1) Gebruik aliid het juiste formaat slagdop.

2) Gebruik extra dispe doppen in plaats van tussenstukken als dit
mogetik is.

3) Gebruik geen te grote, versieten of gescheurde doppen.

4) Houdt de sleutel zodanig dat de dop recht op het
bevestigingsmiddet vasizit. Houdt de sleutel stevig vast, maar
riet te vast, en druk licht voorwaarts,

Snelspanboorhouder

Om gen beitel aan te brengen, dient u de huls (BC) van de neus van
het gereedschap weq te rekken en de beited in te steken zover als
de boorhouder het loelaat. Vervolgens laat u de huls weer los totdat
deze op zZiin plaats vastiikt over de beitef heen. Om de beitel te
verwijderen of e vervangen, treld u simpelweg de huls weg van de
heus van het gereedschap en de beitel zou er dan gomakkelijk vit
moeten schuhven.

Demontage en Montage Instructies

Maak het gereedschap los van de luchtioevoer. .

Verwijder ofiebijvulpiug (B) en houdt het gersedschap zodanig dat
de olie vanuit de voorkant van het gereedschap in een geschikte bak
gegoten kan worden. Zet de motorbehuizing {A) vast in sen
bankschroef met zachte klemmen, Vierwijder 2 schroeven (H} en pak
de knop {G) vast en haal het gehete rasel eruit. Verwijder

Schroef 4 schineven met afdichtingsingen {AY} 1os en haal achterkap
(AX} en pakking {AY) eraf. Tik op het vierkante aandriffuiicinde van
het aambeeld (AE) waardoor de hamer- en motoronderdeten uit de
achterkant van motorbeidzing {A) geduws worden. Maak het hamer-
en motoronderdeed los van elkaar door ze os te rekien. Pak hamer
(AH) vast en trek aambeeld (AE) eruvit. Wrik de dop borgring (AB) en
O-ring {AC) los van aambeeld (AE). Als de sneispanboorhouder

. gemonteerd is (5037), verwfdert u stopring (BF), afdichtingring (BE),

veer (BD} en huls (BC). terwifl u daarbij opéat de staten kogel (BB)
niet kwijt te raken. De koppeling (AB} van de voorbehuizing en de
olieafdichting {AA) mogen nu verwijderd worden indien nodig. Haal
O-ring (A van koot (AG) en verwijder kooi {AG) en 2 kooipennen
(AF} van hamer {AH). Trek achterpiaat {AT) met lager (AU) en
voosplaat (AN} met lager {AK) van rofor (AR). Haal geleidepen (AP)
eruit en verwijder cilinder {AQ} en 6 sotorbladen (AS) van rotor (AR).
Tik lager (AU) van achterplaat (AT} en verwijder Q-ring {AM},
olieafdichting (AZ) en lager (AK) van voorplaat {AN).

Opnieuw monteren

Mazak alle onderdeien schoon en kijk ze na op slijtage, scheunjes,
enz., voordat u ze weer in elkaar zet. Kijk speciaat O-ringen en
olieafdichtingen na op sneefjes en slijtage, rotorbladen op slijtage
en kooipermen (AF), kooi {AG) en aambeeld (AE) op siiftage en
scheurtjes. Controleer voorat het gebied rond het aandrijfvierkant.

 Verzeker u er van dat voorkanten van de achter- en voorplaat (AT)

en (AN), die cilinder (AQ) insluiten, viak zijn en geen bramen en
opperviaklebeschadigingen vertonen. Indien nodig, schuur ficktjes
met een fijn schuurpapier. Gebeuik alisen vervangingsonderdelen
van de fabrikant of van een erkende leverancier. Smeer alle
onderdefen: in mst een dun laagje voor pneumatisch gereedschap
geschikte smeerolie en zet het opnieuw in elkaar in omgekeerde
wolgorde. Zre opmerkingen hieronder.

1. org ervoor dat geleidepen (AP) juist geplaatst is in de gaten in
voor- en achierplaten (AT) en (AN).

2. Monteer hat hamer- en motoronderdeel en breng ze samen. Leg
achterkap (AX} op een viak opperviakie en leg pakking (AV) erop.
Plaats het samengestelde hamer- en moloronderdeel, teawijl u ervoor
zorgt dat geieidepen {(AP) door de pakking in het Kleine gat in
achtarkap (AX) valt. Schuif motorbehuizing (A) erop en Klem behuizing
(A) vast aan achterkap (AX} met 4 sciwoeven met afdichtingringen
(AY).

Bij het voltooien van het in elkaar zetten, zorg ervoor dat alle
onderdelen goed vastziiten, het asmbeetd kan roteren en de knop,
de omzetklep enhet luchtregulator mechanisme vi kunnen .
Verwiider clieptug (B) en giet 12 cc standaard SAE20 matorcdie erin.
Giet er niet teveel in, want dit zal et functioneren vamhst gereedschap
nadslig beTnviceden. Herplaats clieplug {B). Giet ongeveer 5 mil goedie
kwaliteit smeerolie (bij voorkeur met anti-roestmiddel erin) in de
hutpklep (V) terwijl u de knop {G) ingedrukt houdt. Shst het
gereedschap aan op een geschikie luchttoevoer en laat vervalgens
het gereedschap 2 tot 3 secorden langzaam lopen om de olie te

laten cirGularen. Stel dpnieuw in voor werkende condifies zoats

gewenst - zie de paragraaf over bediening.

E-ring (C), vervolgens O-ring siopafdekiing (F) en trek knoppin (G) iani ificati

on twes O-ringan (D) uit de s (E). Be_dlemngs specificatie :
Schroef de infaatkeppeting (V) los. Licht dan voorzictitig de onderkant Luchtverbask 40 Umin
van de rubberen handgreep (AZ) op en duw de pin (W) enuit. Verwijder Mazimale momentkracht 41 Nm
het gehele luchiregulaior-onderdeel {P). Verwijder = .

uitiaatiuchtstrocmrichter (L), knopveer (T), Kiepsteel {S), Klepsteel- Momentkracht bij gebruik 14-40 Nm
keppeling (R} en O-ring (Q). Verwilder vervolgens O-ring (N), Gehele lengte 117 smem
dermperkoppeding (K) en O-ring (J} van de luchistroomrichier (P). De e

schuimrubber geluiddermper (L} en luchHfiiter (M) mogen mu verwiiderd Schioefdraad luchbnfaat 1/4-18 NPT
worden. : bij 6.2 bar
( C E Konformiteitsverklaring \
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Modello 5036/5037

- Chiave pneumatiche con impugnatura a
pistola a guida quadrata da 1/4" (6,35 mm)
Astruzioni per 'operatore Importante
Argomenti: usi previstl, postazionl di lavoro, messa in opera, Leggere attentamente te istruzloni prima di instaltare, azionare
tunzionamento, smontaggio, montaggio e misure di sicurezza, * e riparare questo utensile o eseguirne la manutenzione, o
: consetvarle in luogo sicuro e accessibile.
Fabbricante/Fomitore Tipo di prodotto m
: Chiave pneumnatiche con -
Sioux Fools Inc. impugngtura a pistola a guida | Cick al minute
2901 Floyd Boulevard quadrata da 1/4" (6,35 mm)
P.O.Box 507 Modal - ™ d -
- - o n. mero di serie
Sioux City, 1A 51102 5036-con blocco da 1/4*
US.A. 5037-da 14" & mandrino a
Tel No. 712-252-0525 Fax No. 712-252-4267 cambio rapido . .
Peso netto Si raccomanda F'uso di Dimensioni minime consighiate| Lunghezza massima
1,05 kg bi!ar_iciatore o supporio del foro del raccordo - consigliata del raccordo
' NO Bmm 10m
Pressione delfaria Rumorosita:  Pressione acustica 78,58 dB {A}
. Polenza acustica 90,94 dB {A)
Consigliata in funzione 6,2 bar Metodo di collaudo: Collaudato secondo la
Massi 6.2 ba normativa di collaudo Pneurop PNSNTCH
assima »2 bar e Standard SO 3744,
AVViSI DI SICUREZZA N
Skurazzs A ATTENZIONE Livello di vibrazioni 1 ,87 m/sec?
parsonala Prima oi usare mﬁh wﬂ;leﬁmoi,
. SEMmpre
Uso di occhiali di protezions: St nGonsare sormpre Cochalich Metodo di coflaudo: Collaudato secondo gli
Uso di guanti @ bniessars somere standard I1SO 8662, parti1e7
Uso di scar?ont @ ——
Uso di respiratore '
Uso di cuffia 81 | 4 Etarorosposizions
Norme di sicurezza -per Fuso di chiave - Lulensﬂe nRon halsolamento elettrico. Non usare l'utensile
v . . se ¢'& pericolo di entrare in contatto con elettricita.
pneumatiche 5036/5037 - Quando si aziona Mutensile, poggiare bene a terra entrambi
- Usare solo attacchi ed estensioni pneumatiche, giunti i piedi e/0 assumere una posizione ben bilanciata: tenere
© universali ecc. compaiibii con 'uso di chiavi pneumatiche. l'utensile con forza sufficiente ad assorbire i possibili
- Lasposizione prolungata afle vibrazioni pubcausare lesioni contraccolpi durante # lavoro. Non stingerlo con troppa
personali. forza, _
- Lesposizione prolungata alle vibrazioni puo causare lasioni - Per manutenzione e riparazioni, usare solo i pezzi di
personali. “ricamnbio cotretti. Non improvvisare o compiere riparazioni
- Prima di usare questo utensile leggere le istruzioni. Tutli temporanee. La manutenzione e le riparazioni importanti
gli operatori devono ricevere un addestramento completo devono essere svolte solo da personale specializzato.
all'uso e essere informati di quests norme di sicurezza. - = Non blocecare connastro ofili ecc.in posizione On (Acceso)
- Non superare la pressione di favoro massima. Finterruttore On/Off . La levetta di accelerazione ecc. deve
- Usare l'equipaggiamento di protazione indicato. essere sempre fibera di tornare in posizione Off quando
- Usare solo aria compressa alle condizioni indicate. - viena rilasciata.
- Se l'utensile non sembra funzionare bene, interrompeme - Interrompere sempre " erogazme di aria compressa diretta
Vuso immediatamente e richiederne la manutenznone ola all'utensile e premere Finterrutiore ON/OT per far sfiatare
riparazione. Se fa rimozicne dellutensile

non & possibile, interrompere
l'erogazione di aria compressa diretta
all'utensile, scrivere una nota di
avverfimento e affiggeria sulfutensile
stesso.

Se l'uso dell'utensile richiede un
bilanciatore o altri dispositivi di
sospensione, controllare che lo stesso
sia fissato saldamente al dispositivo di
sospensione/supporto.

Quando si ubilizza Vutensile, tenera il
corpo, e in particolare le mani, lontano
dall’accessorio in funzione installate

L

Tutti i tubl @ i mccordi devono

assere 0 ugrral
a2 ii 27 om)

da 40 galiont
(151.5 1y o

Fresa draria dalfalto

Fitre  Lubrificatore

sull'utensile,

Sistema di alimentazione d'aria conmghato
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I'aria dal tubo di alimentazione prima di inserire, rimuovere
o regolare f'accessorio installato sulf'utensile.
Prima di utilizzare I'utensile, assicurarsi che al cavo di
- alimentazione sia collegato un dispositivo di spegnimento,
in posizione nota e facilmente accessibile, in modo da poter
interrompere l'alimentazione in.caso di emergenza.
Controllare regolarmente Io stato di usura di raccordo e
accessori.
Fare attenzione che parti‘del vestiario, capelli, cravatte,
panni per pulire, anelli, gioielli, orologi, braccialetti ecc. non
restino impigliati nei componenti mobili dellutensile, perché
potrebbero farli entrare in contatto con parti del corpo,
creando una situazione pericolosa. =
Si presume che 'operatore adotti le dovute misure di
precauzione e segua norme locali; regionali e statali
durante l'installazione, I'utilizzo o la manutenznone
dell'utensile.
Accertarsi che Faria di scarico non sia diretta verso altre
persone o materiali o sostanze che possano venire
danneggiate da gocce d'olio. Quando si fubrifica l'utensile
la prima volta o se le emissioni sono ricche di olio,
accertarsi che I'aria emessa non vada vicino a superfici
molto calde o a fiamme.
Nonpoggiare I'utensile fino a quando l'accessorio in
_funzione non abbia smesso di ruotare.
Quando l'utensile non & in uso, spegnere I'alimentazione
dell'aria e premere la levetta a scatto/interruttore per
scaricare aria. Se F'utensile non verra usato per-un certo
periodo ditempo, per prlma cosa lubrificarlo, poi staccare
I'alimentazione dell’'aria e immagazzinario in un luogo
asciutto a temperatura ambiente.
Se si trasferisce I'utensile da una persona ad un’altra, che
sia un nuovo utente o una persona mesperta fom|re queste
istruzioni insieme all'utensile.
Non staccare nessun dispositivo di sicurezza instalfato dal
fabbricante, per esempio salvaruote, levetta a scatto di
sicurezza, controllori di velocita ecc.
Se possibile, fissare il pezzo da lavorare con morse;
morsetti ecc., per renderlo rigido in modo che non possa
muoversi durante la lavorazione. Mantenere sempre una
postura equilibrata. Non sporgerS| in avanti o cercare di
arrivare troppo lontano,
Usare l'utensile adatto al lavoro da fare. Non usarne uno
che sia o troppo leggero o troppo pesante. In caso di
dubbio, chiedere consiglio.
In generale, questo utensile non & adatto per essere usato
sottacqua o in ambienti esplosivi. Chiedere il parere del
fabbricante.
Cercare di mantenere Farea di favoro libera in modo da
poter svolgere il lavoro in condizioni di sicurezza. Se pratico
e possibile, cercare di eliminare qualsiasi forma di
ostruzione non necessaria prima di iniziare il tavoro.
Usare sempre raccordiper I'aria e giunti approvati per 'uso
con pressioni minime pari almeno a una volta e mezza la
pressione di lavoro-massima dell'utensile.

v

Postazioni di lavoro

Lutensile -deve essere usato solo come: strumento a mano. Si
raccomanda di usare f'utensile. stando in piedi su un piano solido.
Pub essere usato.in altre posizioni, ma prima ditale uso, I'operatore
deve porsi in posizione sicura, con una presa ed un appoggio solidi
ed essere consapevole che, mentre si allenta un elemento di
fissaggio, 'utensile pud allontanarsi dalf'elemento di fissaggio su cui

'si sta operando: Si deve percid sempre lasciare uno spazio di

sicurezza per questo movimento-alfindietro, per evitare la possibiiita
di imprigionare una mano, un braccio o il corpo.

Messa in opera
Alimentazione dell’aria

Utilizzare un compressore d’aria pulito e lubrificato, che fornisca una
pressione misurabile di 6,2 bar all'utensile durante Fazionamento con
la levetta di accelerazione spinta fino in fondo e con il regolatore delfaria
nella posizione di apertura di aria massima. Usare tubi di raccordo
delle dimensioni e lunghezze consnguate Si raccomanda di collegare
I'utensile al compressore d'aria.come indicato nella fi igura 1.

Non collegare I'utensile ad un raccordo ad innesto rapido; utilizzare
invece un tubo flessibile di circa 12" di lunghezza. Non collegare il
sistema di alimentazione dellaria senza installarvi una valvola di
spegnimento accessibile e facile da azionare. It compressore deve
essere lubrificato. Come mostrato nelfa figura 1, si consiglia di usare
un filtro del’aria, un regolatore ¢ un lubrificatore (FRL), in modo da
fornire allutensile aria pulita e lubrificata alla pressione corretta. |
particolari dei dispositivi possono essere richiesti al proprio fornitore.
Se ‘non- si usano tali- dispositivi, per lubrificare Putensile si deve
interrompere f'alimentazione deilaria e togliere pressione alla linea
premendo la levetta di accelerazione defl'utensile. Scollegare 1 linea
di alimentazione e versare nell’'adattatore del raccardo (V) un

- cucchiaino da caffé (5 ml) di lubrificante per motori pneumatici,

possibilmente incorporandovi un antiruggine. Ricollegare Putensile
al compressore ¢ farlo: girare lentamente per alcuni secondi per
consentire all'aria di far circolare I'olio. Se Tutensile viene usato
frequentemente, o se comincia a rallentare o perde potenza,
lubrificarlo tuttii giorni. Quando si esegue Ja lubrificazine controflare
anche che it filtro dell'aria nelfadattatoer del tubo (V) sia pulito.

Si raccomanda che 'ermeticita del raccordo del gruppo delf’elemento
di fissaggio filettato sia controllata con strumenti di misurazione
appropriati. -

Si raccomanda che la pressione delraria all'utensile, durante i
funzionamento, sia di 6,2 bar.

Usi previsti dell’'utensile — 5036/5037

La chiave pneumatica & stata concepita per stringere e allentare
elementi di fissaggio filettati compresi nella gamma indicata: dal
fabbricante. Deve essere usata solo con attacchi per dadi femmina
da 6,35 mm di tipo pneumatico. Utilizzare esclusivamente attacchi
per utensili pneumatici.

consentito usare estensioni adatte, giunti universali e adattaton di
attacchi fra la guida quadrata di uscita della chiave pneumatica e la. -

guida femmina quadrata dell'attacco. ) )
Quando si usa la chiave pneumatica 5037 con il manidrino a cambio
rapido utilizzare solo punte di alta qualita di acciaio S2 o di qualitd

equivalente: Usare sempre occhiali di protezione perché delle punte -

fotte possono venire proiettate a forte velocita quando sottoposte ad
alta torsione.

Non usare Yutensile per scopi diversi da quelli indicati senza prima
consultare il fabbricante o il rivenditore autorizzato del fabbricante;
perché & pericoloso.

Non usare mai una chiave pneumatica come martello per rimuovere
0 addrizzare elementi di fissaggio filettati. Non cercare di modificare
Futensile per altri usi e non modificarlo neppure per fuso di avvitadadi.

Azionamento

La potenza sviluppata dalla chiave pneumatica in condizioni di
funzionamento ottimali & governata da tre fattori principali:
a) la:pressione dell’aria di entrata;
b) ittempo.per il quale si usa la chiave pneumatica sul giunto. Il
tempo normale per giunti di tensione media & da 3 a 5 secondi;
¢) Vimpostazione-del regolatore delif'aria per un determinato giunto
auna determinata pressione azionato per un tempo determinato.
Il regolatore del’aria (P) pud essere usato per regolare la potenza
sviluppata della chiave pnéumatica s6 ron sono disponibili altri
meccanismi di controlio. Si consiglia caldamente di usare un
regolatore della pressione esterno, che idealmente faccia parte del
gruppo del fittro, del regolatore e del lubrificatore (frl), per controllare
Ta pressuone del’aria in entrata, cosi che la pressione possa essere
impostata in-modo da-aiutare a controllare la tensione che &
necessario apphcare al raccordo:delf'elemento di fissaggio filettato.
In una chiave di questo tipo non esiste un sistema di regolazione
della torsione, affidabile e costante. Tuttavia il regolatore defl'aria
puo esere usato per regolare la torsione su valori che approssimano
la tenuta di un giunto filettato noto. Per impostare F'utensile sulla
torsione desiderata, scegliere un dado o una vite di cui si conosca la
tenuta ed abbia dimensioni, passo e condizioni della filettatura simili
a quelle del lavoro da eseguire. Impostare il regolatore delf'aria su
un valore basso, inserire la chiave nél dado e lentamente aumentare
la potenza (glrare il regolatore per far passare pil aria) fino a quando
it dado. non si-muova lentamente nelle direzione'in cui era

. precedentemente impostato. Lutensile.& ora impostato per duplicare
“quefla tenuta; annotare fimpostazione del regolatore per gli usi futuri.

Quando si stringono dadi.che non richiedono valori di torsione critici,
avvitare il dado fino alla superficie e poi stringere un altro-quarto o
mezzo giro {pud essere necessario un ulteriore stringimento se le
fondelle sono serrate in una morsa). Per maggiore potenza in caso
di un lavoro di smontaggio, impostare il regolatore nella posizione di
apertura completa. Questa chiave pneumatica & calibrata per bulloni
di dimensioni di 1/4". La calibratura deve essere diminuita per bulloni
filettati a U.a molla, bulloni d'ancoraggio, viti mordenti, viti a profondita
doppia, elementi molto arrugginiti e elementi di fissaggio a molia,
poiché assorbono fa maggior parte della potenza di impatto. Quando
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possibile, stringere in una morsa o incuneare il bullone per prevenire

una controspinta.

Immergere i dack arrugginit in olio lubrificante fluido e rompere i

blocco di nuggine prima di rmuovere f dado con la chiave pnecmatica,

Se il dado non inizia a muoversi entro tre-cingue secondi, usare ung

chiave pneumatica di dimensioni maggiori. Non usare la chiave

pneumatica al di sopra delle capacita di taratura perché cosi facendo
si riduce la vita dellutensile. NOTA: la torsione reale su un elemento

di fissaggio & direttamente proporzionale alla durezza del giunto,

alla velocita dello strumento, afle condizioni delta chiave e al tempo

lasciato alfutensile di operars,

Usare # fipo pill semplice di attacco fra utensile e chiave. Ogni

connessione aggiuntiva assorbe energia e riduce la potenza.

La levelta 2 scatte (N) & la valvola di accensione ® spegnimento

(ON/OFF) dalfa chiave a percussione. La valvofa di mvarsione {(G)

controlla il verso di rotazione del meccanismo di percussione. Viene

spinta completamente ¢ dalla pante frontale ¢ dalla parte posteriore

dell'utensile per cambiare il verso di rotazione del meccanismo o

percussione. Prima di avviare M'utensie, assicurarsi che la valvola di

inversione {3} sia nelta posizione desiderata.

Nella valvola delladattatore (AU) defl'utensite & incomporato un filtro

delaria. Controllare periodicamente che non sia bloccato poiché

questo ridurrebbe fa velocitd e ka potenza deffutensile. Per pulire il

fikro dell'aria & necessario toghiers la valvola dell'adattatore (AU)

dall'alloggiamento def motore (A).Per oftenere i miglhori risultati:

1) wusare sempre la chiave pnoumatica di dimensioni cormette:

2) usare attacchi pils profordi invece di barre di estensione ogni
volta che sia possibile;

3) nonusare atiacchi di dimensioni pil grandi del dado, consumati
© incTinati;

4) tenere la chiave in modo tale che Fatiacco aderisca periettaments
all'zlemento di fissaggic. Tenere la chiave con decisione ma non
{roppo strettamente, premendo in avanti con laggerezza.

Mandrino a cambio rapido

Per inserire la punta, tirare il manicotto (BC) nella direzions opposta
alla purda e inserire la punta # pid a fondo possibile. Lasciare i
manicotto fine a che blocca in posizione sopra alia punta inserite.
Per logliere o cambiare punta tirare indietro # manicotto dalla punta
dell'utensile e la purta uscira facilments.

Istruzioni per montaggio e

smontaggio

Scoflegare |'utensite dal sistema di alimentazione dell’aria

Svitare il tappo delfolio {B) & far uscire tutto T'olio dalla estremity
versandole in un contenitere appropriato. Bloccare Talloggiamento
del motore (A) in una morsa dotata di ganasce morbide. Svitare le
due viti (H} e dopo aver afferrato 1a levetta di aceelerazione {G)
estrarre fintero gruppo delta levetta. Togliers ka rondetl2 a E (c) poi il
coperchic di fesmo della guarniziore ad anello (F) e tirare fuori il
pemo della levetta di accelerazione (G) e le due guamiziont ad anello
{D) dal cuscinetto della levetta (E)

Svitare l'adattatore del raccordo (V) poi, con attenzione sollevare
l'estremiia di base dellimpugnatura i gomma (A2) e fare uscire ¥
pema della molla (W). Tirare fuon lintero gruppo del regolatore
dell'aria (P). Togliere il deflettore di scarico (U}, la molia della levetta
(T}, il gambo della valvola (R} e la guamizione ad anello {Q). Poi
togliere la guamizione ad anelfo (N} il cuscinetio del silenziatore {K}
€ la guarnizione ad anelio (J) dal regolatore dell'aria {P). A questo
punto possono essere estratti anche it sllenziatore di espanso (L) e
it fittro delFaria (M}.

Svitare e quattro viti con le refative rondelle (AY) e togliere 1l coperchio
terminale. {AX) e la guamnizione {AV}). Batiere la parte terminale
quadrata del bloceo (AE} in modo da far uscire | gruppt di percussione
e det motore fuort dalF alloggiamento def motore (A). Separate | gruppi
di percussione e del motore firando in opposte direzioni. Tenendo il

percessore (AH} tirate il blocco (AE). Con un movimento a leva far
uscire anello di tenuta dellattacco (AC) e la guamizions ad anello
(AD) dal blocco (AE). Se i mandrino a cambio rapido & attaccato
(5037) togliere I'anelic di tenuta (BF), ta rondeila (BE), la molla (BD)
& il manicotto {BC) facendo attenzione & non perdere la sferetta di
acciaio. Se necessario possono anche essere iolti il cuscinetio
dell'atioggiamento irontalke {AB) e la guamizione dell'ofio (AA), Togliere
la guamizions ad anello  (AJ) dalt'atloggiamento (AG) e togliere
Talloggiamento (AG) e i due perni deti'alloggiamento (AF)
dalfelemento di percussione (AH), Togliere I piastra posteriare (AT)
con il cuscinetio (AU) e la piastra frontale (AN) e it gruppo del
cuscinetto {AK) dal rotore (AR). Togliers il perno di guida (AP) ed
estrame il cilindro (AQ) e ke sei lame del rofore (AS) dal rotore {AR}.
Battere sul retro det cuscinetto (ALY per tarlo uscire dafia piastra
posteriors {AT} € togliere 1a guarnizions ad anelio {AM)la guamizione
dellofic (AA) e d cuscinetto (AK) dalla piastra frontale (AN),
Rimontaggio

Prima di rimontare fe parti, pulifle e controllame b stato dusura.
Controllase in particolare lo stato d usura o df eventuali tagli sulle
gquarnizione ad anello e le guamizioni dell'alio, fo stato & usura delle
lame del rotore & Jo stato di usura o eveniuali incrinature dei pemi
delfalloggiamento (AF). deliaMoggiamento stesso {AG) ¢ del
maeccanismo di percussione (AE) sopratiutto nelle ares intorno alla
guida quadrata.

Controliare che le superfici delle piastre (AT) ¢ (AN} che attestano if
cilindro {AQ) sianc piane € senza bavature né graffi. Se necessario,
smerigliare con una carta abrasiva a grana finissima e sostituire
eventualmente le parti con ricambi originali del fabbricante o di un
distributore autorizzate. Lubrificare tutte ie parti con ua olio lubrficante
per utensili pneumatici e ingrassare i cuscinetti con un grasso per
usi generidi al fitio 0 molibdeno e fimontare in ordine inverso.
Controfiare che il psmo di guida (AP} sia inserita comeitamente nei
foci nelle piastre anteriori e posterior (AN) e (AT).

Montare i gruppi di percussione e del motore e uniri insieme. Posare
il coperchio terminale (AX) su una superficie piatta e posare fa
guarnizione {AV}. Sistemnare i gruppi di percissione e del motore
combinati controftando che if pemio di guida {AP) sia inserilo attraverso
la guarnizione nel piccolo foro nel coperchio terminale {AX). Far
scorere falloggiamento del motore (A} e stringere lalloggiamento
Ei‘)f?l coperchio terminaie (AX) con le quattro viti e le relative rondelie
Una volta terminato il montaggio cortroliare che tutte be parti siano
ben strette e i meccanismo d percussiona possa ruotare Beramente,
& che la valvola di inversions e il regolatore deli'atia possano muoversi
senza ostacoli. Togliere il tappo dellolio (B) ¢ versare 38 1. oz, (12
cc} di olio standard SAE20. Non riempire eccessivamenta perché
cosi facendo si rischia di diminuire la potenza dell'utensile. Sostituire
il tappo (B). Tenendo k levetta (G} abbassata versare nefla valvola
dell'adattatore {V) 5 ml di un lubrificante per utensilf pneumatici
{preferibilmente uno che confiene un antiruggine).

Collegare ad un alimentatore dell'aria appropriato e far funzionare
lentamente per 2 o 3 secondi per consentire atl'olio di circolare.
Riimpostare aBo stato di azionamento come necessario, vedars il
capitolo Azionamento.

Specifiche operative
Consumo aria 1,4 ¢im (10 scfm)
Potenza di torsione massima 41 Nm
Potenza di torsione in azionamento 14 - 40 Nm
Lunghezza 117 mm
Apertura del foro d’entrata dell'aria 1/4"-18 NPT
a 6,2 bar

(e

EEC, 91/368/EEC & 93/44/EEC.

Dichiarazione di conformita
Sioux Tools Inc.

2901 Floyd Boulevard, P.O. Box 507, Sioux City, IA 51102, U.S.A.
Chiave pneumatiche modelli 5036/5037, Numero di serie
Dichiariamo, assumendone la piena responsabilita, che il produtto & conforme alle
seguenti normative e ai relativi documenti: EN792 (Bozza), EN292 Parti 1 e 2, ISO
8662 Parti 1 e 7, Pneurop PNSNTCT in base alle prescrizioni delle derettivi 89/392/

W O fobeie

Gerald E. Seebeck (Presidente)

~
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5036 1/4" Square Drive Pistol Grip Impact Wrench

5037 1/4" Sq. Drive Pistol Grip Impact Wrench With Quick Change Chuck
AY AX AV AU AT AR AS AQ AP AN AM AL AK
BD BE BF
Ref No. Part No. Description Ref No. Description
A 506014 Motor Housing(incl. kems Q,R,X,AA% AB) AG Cage
B 66604 Oil Fill Plug AH Hammer
C 505936 E-Ring AJ 505201 O-Ring
D 66691 O-Ring(2) AK 66704 Ball Bearing
E 505937 Throttle Bushing AL 66710 Front Plate Oif Seal
F 506019 Stop Cover AM 506049 O-Ring
G 506020 Throttie Trigger Pin AN 506050 Front Plate
H 66646 Tapping Screw(2) AP 506051 Guide Pin
J 66699 O-Ring AQ 506052 Cylinder
K 506023 Silencer Bushing AR 506053 Rotor
L 506024 Foam Mutfler AS 506054 Rotor Blade(6)
M 506025 Air Filter AT 506055 Rear Plate
N 506026 O-Ring AU 506056 Ball Bearing
P 506027 Air Regulator AV 506057 End Cap Gasket
Q 506028 0O-Ring AW 506058 O-Ring
R 506029 Valve Stem Bushing AX 506059 End Cap
S 66647 Valve Stem AY 66713 Screw with Washer(4)
T 66648 Throttle Spring AZ 506061 Handle Rubber
U 506032 Exhaust Deflector BA 506062 QC Anvil-1/4" Hex.
\ 66696 Hose Adaptor BB 505221 Steel Ball
w 66694 Spring Pin BC 506064 Pit Sleeve
X 506035 Reverse Valve Bushing BD 506065 Pit Spring
Y 506036 O-Ring BE 506066 Pit Washer
4 506037 Reverse Valve BF 506067 Stop Ring
AA 66726 Oil Seal BG 506068 Serial Name Plate
AB 506039 Front Housing Bushing BH 67255 Screw Rivet(2)
AC 506040 Socket Retainer Ring BJ 505001 Warning Label
AD 66644 O-Ring BK 506071 Icon Label
AE 506042 Anvit Assembity (incl. ltems AC & AD)
AF 67174 Cage Pin(2)
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This pdf incorporates the following model numbers:
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